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Klient

Serwis techniczny

Zakres obowigzkow

Przed dostarczeniem maszyny musza by¢ spetnione wszystkie
warunki opisane w niniejszym rozdziale.

W przeciwnym razie niemozliwe bedzie przeprowadzenie rozru-
chu przez pracownikéw serwisu technicznego firmy TRUMPF.

Wskazéwka

Wylacznik gtéwny maszyny moze zosta¢ witgczony w trakcie roz-
ruchu wytacznie przez pracownika serwisu technicznego firmy
TRUMPEF.

Rozruch maszyny jest wykonywany przez serwis techniczny firmy
TRUMPEF.

Rozruch obejmuje:

= Ustawienie, wyrdbwnanie, wypoziomowanie, ustalenie
maszyny.

= W razie potrzeby: napetic¢ olejem.

= Przytagczenie maszyny do zrédet zasilania (z wyjatkiem sieci
elektrycznej).

= Przeprowadzenie kontroli dziatania.
= |nstruktaz personelu.
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Czas przed dostawa

maszyny

8 tygodni

8 tygodni

8 tygodni

8 tygodni

8 tygodni

8 tygodni

6 tygodni

4 tygodni

1. Pomoc planistyczna

Pomoc planistyczna umozliwia przeglad czynnosci przygotowa-
wczych i srodkéw jakie nalezy podjaé przed dostawa.

Szczegotowe informacje podane sg w odpowiednich ustepach
niniejszego opisu warunkow ustawienia maszyny.

Kryterium planowania

Personel i szkolenie

Miejsce ustawienia

Instalacja elektryczna

W przypadku serwisu
zdalnego: przytacze telefo-
niczne

W przypadku podtaczenia
do sieci: przytacze sie-
ciowe

Narzedzia do giecia

W przypadku pneumatycz-
nej osi |, 2-osiowego zde-
rzaka tylnego i/lub pota-
czenia z BendMaster:
Zasilanie sprezonym
powietrzem

Materiaty eksploatacyjne

Dziatania

= Wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za przygotowania
do przekazania maszyny.

= Wyznaczy¢ personel obstugujacy, konserwacyjny
oraz programistow.

= Ustali¢ terminy szkolen dla wykwalifikowanego per-
sonelu.

= Ustali¢ miejsce ustawienia maszyny, uwzgledni¢
przy tym wymogi przestrzenne zgodne z planem
ustawienia.

= Sprawdzi¢ wiasciwosci podtoza:
- Jakos¢ podtoza.
- Plaskos$¢ podioza.

- Olejoszczelne poditoze bez szczelin dylatacyj-
nych.

= Uwzgledni¢ mase i wymiary maszyny.
= Poddac¢ kontroli warunki klimatyczne:
- Temperature w pomieszczeniu.
- Napromieniowanie stoneczne.
-  Czystos¢ powietrza w otoczeniu.
= Sprawdzi¢ trase transportu, np.:
- $wiatta bram.
- Wysokos$ci nadprozy.
- Wysokosci pétek kablowych.
- Miejsca manewrowe na naroznikach.

= Zainstalowac przytacza elektryczne w miejscu usta-
wienia maszyny.

= Zaprojektowac przekrdj przewodow i zabezpieczenia
zgodnie z przepisami prawnymi.

W miejscu ustawienia zainstalowa¢ przytacze telefo-
niczne.

W miejscu ustawienia zainstalowac przytgcze do sieci.

Narzedzia do giecia, stanowigce pierwsze wyposaze-
nie, nalezy zamowi¢ w porozumieniu z firmg TRUMPF.

= Zleci¢ wykonanie instalacji zasilania sprezonym
powietrzem w miejscu ustawienia.

- Uwzgledni¢ przytacze, czystos¢, zapotrzebowa-
nie na sprezone powietrze.

Olej hydrauliczny (patrz "Srodki smarne", p. 2-18).

2-4

Pomoc planistyczna - Wersja 15

B504pl



TRUMPF

Czas przed dostawa
maszyny

3 tygodni

2 3 tygodnie

Podczas ustawiania i uru-
chamiania

Pomoc w zakresie planowania

Kryterium planowania

Transport

Potwierdzenie

Instalacja elektryczna

Dziatania

Przygotowa¢ pomoce transportowe.

Wskazéwka: W przypadku ustawiania maszyny przez
serwis techniczny firmy TRUMPF udostepniane sg
wymagane $rodki transportu i pomoce transportowe.

Informacja zwrotna do firmy TRUMPF, Zze zostaly zmie-
nione wymagania dot. warunkow ustawienia.

Na poczatku ustawiania: zleci¢ podtaczenie instalacji
wykwalifikowanym elektrykom.

Tab. 2-1
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Obowiazki klienta

Plaskos¢ podtoza

Powierzchnia ustawienia

2. Miejsce ustawienia

Fachowej porady, szczegdlnie w zakresie tematyki "Jakos¢ pod-
toza", nalezy zasiegna¢ u statyka budowlanego. Nalezy udostep-
ni¢ mu odnosny podrozdziat oraz schemat ustawienia maszyny.

21 Wymogi przestrzenne

Rozmieszczenie maszyny i wymogi przestrzenne dla ustawienia
standardowego podane sg na obowigzujagcym planie ustawienia.

Wymogi przestrzenne dla wymienionych nizej elementéw rucho-
mych podane sg na planie ustawienia:

=  Drzwi w szafie sterownicze;.

= Boczne drzwi bezpieczenstwa.

m  Zakres odchyleh panelu sterowania.

Jesli ustawienie rézni sie od standardowego planu ustawienia,
konieczny jest specjalny plan ustawienia.

Dostarczony wraz z maszyng plan ustawienia ma zawsze moc
obowigzujaca.

2.2 Jakosé podioza

= Maszyne nalezy ustawi¢ na réwnej powierzchni.

= Nieréwnosci podioza w miejscu ustawienia maszyny/instalaciji
moga wynosi¢ maksymalnie 12 mm (%2 cala) na 10 m (33 ft)
(DIN 18202).

= Catg powierzchnie ustawienia maszyny w obrebie wyznaczo-
nym przez punkty przytozenia obcigzenia musi stanowi¢ jed-
nolita ptyta fundamentowa o gtadkiej powierzchni.

= Podiloze musi byC olejoszczelne.

= W bezposredniej bliskosci maszyny nie wolno przemieszczacé
urzadzen o zmieniajgcym sie obcigzeniu (np. wézkow widto-
wych, urzadzen transportu poziomego, montaz i demontaz
maszyn itp.).

2-6
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Elastyczna ptyta

Jakosé podioza

fundamentowa .

gora wzdtuz (xsi)

gora w poprzek (eta)

dot wzdtuz (xsi)

dot w poprzek (eta)

cm?/m
cm?/m
cm?/m

cm?/m

Zbrojenie w ptycie fundamentowej

gora wzdtuz (xsi) | cm2/m

géra w poprzek cm?/m
(eta)

dét wzdtuz (xsi) cm?/m
dét w poprzek cm?/m

(eta)

Nos$nosé poditoza przynajmniej ks = 5000 kN/m3.

Grubos$é min.:

TruBend 5050 - 5230: 200 mm / 7.87 in.
TruBend 5230 (S): 230 mm / 9.05 in.
TruBend 5320: 250 mm / 9.84 in.

Jakos$é betonu (odpowiednio do klasy wytrzymatosci C
25/30).
Zbrojenie ptyty fundamentowej powinno by¢ przynajmniej
takie samo lub lepsze niz wykazane w ponizszych danych.
Dane dotyczg wykonania nowego podtoza.

5050
3.20

3.20
3.20
3.20

5085 5085 (S) 5130
3.20 3.20 3.24
3.20 3.20 3.20
3.20 3.20 3.20
3.20 3.20 3.72

Wersja ze zwiekszong wysokoscig zabudowy:

5085
(X)

3.20
3.20

3.20
3.20

5085
(SX)

3.20
3.20

3.20
3.20

5130
(X)

3.24
3.20

3.20
3.72

5170 5170 5230 5230

(X)
3.62
3.20

3.53
4.24

(SX) X) (SX)
6.55 4.90 7.18
3.20 3.20 3.80

4.83 4.92 5.04
5.83 5.84 6.24

Zbrojenie w plycie fundamentowej przy zwiekszonej wysokosci zabudowy

Pokrywa stropowa/
swobodna ptyta
fundamentowa

Tlumienie drgan

(patrz "Obcigzenie podtoza", p. 2-8).

Tab. 2-2

5320

(X)
7.94
4.20

5.33
6.22

Tab. 2-3

posrednio przy niej znajduje sie inna, nieodporna na drgania
maszyna lub jesli jest ustawiona na podtozu ptywajacym, ktore
nie wytrzymuje takich drgan.

Jesli maszyna jest ustawiana na ptycie stropowej lub swobodnej
ptycie fundamentowej, nalezy zleci¢ obliczenia statyczne z uwz-
glednieniem danych zawartych w rozdziale Obcigzenia wagowe

Maszyna musi by¢ wyposazona w amortyzator drgan, jesli bez-

B504p
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Obliczenia statyczne

TruBend

Catkowita masa maszyny

Obcigzenia statyczne na punkt pod-
parcia z przodu

Obcigzenia statyczne na punkt pod-
parcia z tytu

Podparcie masy na kazdej nodze
na powierzchni ...

Obcigzenie podioza

Tlumienie drgan odbywa sie w nastepujacy sposéb:

= QOddzieli¢ maszyny matami Sylomer o grubosci 12 mm
(0.47 cala) jakos¢ SR 1200, kolor fioletowy, ptyte fundamen-

towg do podtoza i z bokdw.

= Budowa podtoza (od dotu do gory):
- Warstwa widkniny budowlane;.

- Przynajmniej 300 mm (11.8 in) warstwie nosnej (zwir) z

zageszczeniem.

- 120 mm (4.72 in) podiozu C12/15 uzbrojonym 1 warstwg
stalowej siatki zbrojeniowej AQ50.

2.3 Obcigzenie podtoza

= Przed ustawieniem przeprowadzi¢ kontrole statyczng obcig-

zalnosci powierzchni podfoza.

= Uwzgledni¢ ciezar poszczegdlnych istotnych czesci maszyny
oraz obcigzenie punktéw podparcia.

Wskazéwka

Jedli spetnione sg wymagania w zakresie minimalnej grubo$ci i
jakosci betonu dla powierzchni podtoza, nie ma koniecznos$ci
wykonywania kontroli statycznej powierzchni podtoza.

5050

4900 kg
(10803 Ib)

38.85 kN

6.65 kN

120 x 200 mm
(4.72 x 7.87 in)

5085

7300 kg
(16094 Ib)

48.77 kN

9.90 kN

5085 (S)

8200 kg
(18078 Ib)

55.34 kN

11.10 kN

5130

10200 kg
(22487 Ib)
75.01 kN kN

13.80

Tab. 2-4
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TruBend

Catkowita
masa
maszyny
Obcigzenia
ciezarowe
statyczne i
dynamiczne
przypadajace
na punkt
przytozenia z
przodu
Obcigzenia
ciezarowe
statyczne i
dynamiczne
przypadajace
na punkt
przytozenia z
tytu

Podparcie
masy na kaz-
dej nodze na
powierz-

chni ...

kN

Maszyny ze zwiekszong wysokoscig zabudowy:

5085 5085 5130 5170 5170 5230 5230 5320
(X) (SX) (X) (X) (SX) (X) (SX) (X)
7800 8600 10900 12200 16000 16400 19200 22800
(17196) | (18960)  (24030)  (26896)  (35274)  (36156)  (42329)  (50265)

51.00 57.25 78.17 88.99 113.68 120.65 143.40 171.06

10.60 11.60 14.80 16.60 18.70 21.70 24.40 27.90

120 x 200
(4.72 x 7.87)

Obcigzenie podioza w przypadku maszyn ze zwiekszong wysokoscig zabudowy Tab. 2-5

2.4 Warunki klimatyczne

Warunki otoczenia Temperatura Praca +10 °C - +40 °C

(+50°F - +104°F)

Warunki otoczenia maszyny Tab. 2-6

Warunki klimatyczne dla Dopuszczalny zakres temperatur dla uktadu sterowania podczas
urzadzenia sterujagcego transportu lub przy wylgczonej maszynie:

m -20 °C - +70 °C (-4°F - +158°F).

Dopuszczalna wilgotno$¢ powietrza dla uktadu sterowania:

= 10 do 95% wilgotnosci wzglednej, jednakze nie kondensuja-
cej sie.

Instalacja hydrauliczna Dopuszczalna temperatura robocza (temperatura oleju):

= maksymalnie +70°C (+158°F), krotkookresowo do +80°C
(+176°F).

B504pl
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Dopuszczalny zakres temperatur dla pompy, elementéw hydrau-

licznych i uszczelek:

= -20°C (-4°F) do +70°C(+158°F), krétkookresowo do +80°C
(+176°F).

2-10 Warunki klimatyczne - Wersja 15 B504pl
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©

Przytacze sprezonego
powietrza

Wartosci przylacza
sprezonego powietrza

Przewody zasilajace
zasilania sprezonym
powietrzem

Wiasciwosci sprezonego
powietrza w punkcie poboru

3. Zasilanie sprezonym powietrzem

Wskazowka

Miejsce podtaczenia jest zaznaczone na planie ustawienia tym
symbolem.

Maszyna musi by¢ zasilana sprezonym powietrzem, jesli posiada
co najmniej jeden z wymienionych nizej elementéw sktadowych:
= 2-osiowy zderzak tylny.

= Pneumatyczna o$ I.

Przytacze sprezonego powietrza do maszyny moze by¢ wyko-
nane z przewodow elastycznych lub sztywnych.

Miejsce poboru sprezonego powietrza musi by¢ zaopatrzone w

zawor odcinajacy wyposazony w mozliwos¢ odpowietrzania.
Wiasciwosci Wymogi

611 bar (87+15 psi)
ok. 0.1 m%h (0.17 cfm)

Wymagane ci$nienie w sieci

Zuzycie powietrza (wymagany stru-
mien objetosci wg I1ISO 1217 lub
DIN 1945)

Zasilanie sprezonym powietrzem - wartosci przytaczeniowe Tab. 2-7
Wiasciwosci Wymogi

Minimalna $rednica przewodu zasi- | 13 mm (1/2")

lajgcego

Minimalna $rednica przewodu gtéw- | 13 mm (1/2")

nego

Dtugos¢ przewodu przytaczenio- bez ograniczen

wego
Przewody zasilajgce zasilania sprezonym powietrzem Tab. 2-8

Wiasci- Wymogi Klasa Zalecenia
wosé jakosci 2
Nie Maks. wielko$¢ cza- 4 Filtr powietrza przed
zawiera stek: 15 pm maszyng
pytu o
Maks. gestos¢ cza-
stek: 8 mg/m3
Bez skro- | Schiodzone do +7 °C 5 Suszarka chtodzaca

plin (+44.6 °F), punkt rosy
pod cisnieniem

Niezawie- | Maks. zawartos¢ oleju: 4 Sprezarka Srubowa
rajace 5 mg/m3 sprezajgca bezolejowo
oleju z filtrem zawierajgcym

wegiel aktywny
Tab. 2-9

2 1S0°8573-1 wydanie 2010
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Grupa docelowa
uzytkownikow

Warunki IEC/NEC

TruBend

Tolerancje odchytek
napiecia znamionowego

Tolerancja réznicy czestot-
liwosci

Moc przytaczowa (IEC)
Moc przytaczowa (NEC)

Zabezpieczenie przy
400 V lub 460 - 480 V

Maks. czas przerwy

O,

4. Instalacja elektryczna

Wartosci podane w ustepie "Instalacja elektryczna" muszg zos-
tac zastosowane przez firme specjalistyczng wykonujacy instala-
cje elektryczne.

Warunki IEC obowigzujg na catym s$wiecie, natomiast warunki
NEC tylko w USA i Kanadzie.

41 Zasilanie elektryczne

Wskazéwka

Centralne miejsce przytaczenia znajduje sie na szafie sterowni-
czej i jest zaznaczone na planie ustawienia za pomocg przedsta-
wionego tutaj symbolu.

Wartosci przylacza/pobér mocy

Wskazowka

Niedopuszczalne wahania napiecia zagrazajg bezawaryjnej pracy
maszyn i redukujg ich moc. Konieczny jest stabilizator napie-
ciowy. Alternatywnie mozna zastosowa¢ regulowany transforma-
tor separujacy.

Przed dostawg urzadzenie dostosowywane jest do napiecia i
czestotliwosci sieci podanych przez Klienta.

5050 5085, 5130, 5170, 5230, 5320
5085 (X), 5130 (X) 5170 (S) 5230 (S)
(S), (SX)
5 % 5 % 5 % 5 % 5 % 5 %
+2 % +2 % +2 % 2 % 2 % +2 %
10 kVA 17 kVA 24 kVA 28 kVA 42 kVA 42 kVA
12 kVA 19 kVA 27 kVA 32 kVA 50 kVA 50 kVA
3x25A 3x35A 3x50A 3x50A 3x80A 3x80A
10 ms/10 s

Tab. 2-10
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IEC
Przewdd

Przekréj przewodu

Przewdd ochronny

Przekroj catego przewodu
ochronnego

Przewody przytaczeniowe

Zasilanie elektryczne wykona¢ zgodnie z DIN EN 60204-1/4.3.1:

Przewdd miedziany, co najmniej czterozytowy (L1, L2, L3, PE)

Wykonanie wedtug:

VDE 0100, czgs$¢ 430 (IEC 364-4-47)

®  TruBend 5050: przynajmniej 6 mm? (jednozylowy: 10 mm?)

® TruBend 5085/5130/5170: przynajmniej 10 mm? (jednozytowy: 16 mm2)
® TruBend 5230 / 5320: Przynajmniej 35 mm?

Wykonanie wedtug:

VDE 0100, cze$¢ 540 (IEC 364-5-54)
Wykonanie wg:

EN 60204-1, ustep 8.2.8.

Wymagania dotyczace przewodow przytgczeniowych Tab. 2-11
NEC
Przewdd =  Przewdd miedziany, czterozytowy (L1, L2, L3, PE).

Przekroj przewodu

= Zaleca sie typ THHN miedziany lub réwnowazny (napiecie kontrolne 2000 V)
przystosowany do temperatury maks. 90° C (194° F).

= Do przytgczania maszyny nie wolno uzywac kabli aluminiowych.
= Przekroj przewodu musi odpowiada¢ NEC 670-4 (a). Przekrdj przewodu musi

by¢ przystosowany do co najmniej 125 % pradu nominalnego. Prad nomi-
nalny jest podany na tabliczce znamionowe;.

= Aby zapewni¢ stabilne napiecie i moc, przewdd powinien mie¢ wyzsze para-
metry niz wykazane w tabeli NEC 310-16.

= TruBend 5050: maks. AWG 12 (10)

= TruBend 5085: maks. AWG 10

=  TruBend 5130 / 5170: maks. AWG 8 (6)

=  TruBend 5230 / 5320: maks. AWG 4 (2)

Wymagania dotyczace przewodow przytgczeniowych Tab. 2-12

4.2 Sie¢ elektryczna

Zasilanie bezprzerwowe (UPS)

Jezeli konieczne jest przylaczenie do bezprzerwowego zasilania
pradem (instalacja UPS), nalezy przestrzega¢ nastepujacych
wskazowek:

= Przy wymiarowaniu instalacji UPS nalezy uwzgledni¢ obok
mocy ciggtej oraz elektrycznych warto$ci przytaczeniowych
(patrz "Zasilanie elektryczne", p. 2-12), réwniez charakterys-
tyke zwaré i przecigzenia systemu zasilania bezprzerwowego.

=  Obowigzujgca zasada: przecigzalnos¢ instalacji UPS = 200%
przez 0.5 s.

B504pl
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Wskazowka

Wymiarowanie instalacji zasilania bezprzerwowego musi zostac
okreslone przez producenta tejze instalacji!

Wytacznik réznicowo-pradowy (RCD)

Wskazowki

= Od lokalnego zakladu energetycznego zalezy, czy musi byc¢
stosowany wytgcznik réznicowo-pradowy.

= Po stronie sieci dopuszczalne sg tylko wytaczniki réznocowo-
pradowe typu B (do wszystkich rodzajow pradu, EN
50178/5.2.11.2; VDE 0160).

Wytacznik réznicowo-pragdowy chroni przed pragdem uszkodzenio-
wym przy bezposrednim lub posrednim dotknieciu.

Wylacznik réznicowo- W przypadku stosowania wytgcznika réznicowo-prgdowego chro-
pradowy chroniacy przed nigcego przed bezposrednim dotknieciem, nalezy stosowaé nie-
bezposrednim dotknieciem regulowany transformator separujacy (EN 50178 pkt 5.2.11.1,
VDE 0160). Powod: uwarunkowane konstrukcyjnie prady upty-
wowe majg wartos¢ >30 mA.

Wylacznik réznicowo- W przypadku stosowania wytgcznika réznicowo-prgdowego chro-
pradowy chroniacy przed nigcego przed posrednim dotknieciem, nalezy go wybra¢ w
posrednim dotknieciem zaleznosci od pradu uplywowego maszyny.

Wskazowka

Z powodu zakiécen sieci po stronie inwestora, w rzadkich
wypadkach mogg wystepowaé wyzsze prady uptywowe w filtrze
na wejsciu sieci niz podana wartos¢ typowa. Sie¢ i maszyna
muszg by¢ wowczas oddzielone za pomocag nieregulowanego
transformatora separujgcego.

Firma TRUMPF zaleca nastepujace wytaczniki réznicowo-pra-
dowe:

= ABB: F204 B63 / 0.3

Warunki NEC Zaleca sie stosowanie bezpiecznikéw biernych. Jezeli bezpiecz-
niki stosowane sg rowniez w przypadku obiegéw odgateznych,
do ochrony przed skokowymi wzrostami natezenia pradu pod-
czas wiaczania maszyny konieczne jest zastosowanie wytgcznika
réznicowo-prgdowego typu ETI.
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Warunki NEC

Rodzaje sieci

Sie¢ z uziemionym przewodem zewnetrznym (sie¢ z uktadem
potaczen w tréjkat typu corner-grounded)

W przypadku podtagczania maszyny do sieci z uziemionym prze-
wodem zewnetrznym nalezy zastosowacé nieregulowany trans-
formator separujacy.

Uziemienie:

=  Maszyna i ukfad dzielnika pradu muszag byé wyposazone w
przewdd uziemienia zgodny z NEC art. 150 "Uziemienie".

= Aby uzyskac bardziej szczegotowe informacje na temat uzie-
mienia ukfadéw dzielnika pradu i urzadzeh przemystowych,
patrz normy NEC lub skonsultowa¢ sie z elektrykiem lub
zaktadem elektrycznym.

Sie¢ elektryczna z potaczeniem w tréjkat:

= W przypadku nieuziemionej sieci elektrycznej z potgczeniem
w tréjkat nalezy zainstalowaé nieregulowany transformator
separujacy (artykut NEC 450-5). Dzieki temu bedzie wystepo-
wacé mniej zakidcen, zostang zredukowane zbyt wysokie
napiecia, a sie¢ bedzie chroniona przed przesunigciami
potencjatu napiecia.

Sie¢ IT

W razie podtgczenia maszyny do sieci IT nalezy zastosowac
ochronnik przepieciowy.

Firma TRUMPF poleca ochronniki przepieciowe nastepujacych
producentow:

= Phoenix Contact GmbH & Co. KG, Flachsmarktstralle 8,
D-32825 Blomberg, E-Mail: info@phoenixcontact.com.

= Dehn+Sohne, Postfach 1640, D-92306 Neumarkt, e-mail:
info@dehn.de.

Nieregulowany transformator separujacy

W zaleznosci od zamoéwionej konfiguracji maszyny i sieci elek-
trycznej w miejscu ustawienia w zasilaczu pradu trojfazowego
G13 / PWS13 (w szafie sterowniczej) mozna dostosowac napie-
cia do 3x 380 V, 3x 400 V, 3x 420 V i 3x 460 V.

W przypadku napiecia specjalnego 3x230 V dostarczany jest
zewnetrzny transformator separujacy, przetwarzajacy je na napie-

B504pl

Sie¢ elektryczna - Wersja 15 2-15



TRUMPF

Teleserwis przez Internet

Teleserwis przez modem

cie 3x400 V. Maszyna jest tu podtagczana z zasilaczem G13/
PWS13 do napiecia 3x400 V.

4.3 Teleserwis

W zaleznosci od zamoéwionej konfiguraciji dostarczana jest szafa
sterownicza dla danej maszyny przygotowana do Teleserwisu
przez Internet lub modem.

Wskazowka

Przytacze jest zaznaczone na planie ustawienia tym symbolem.

Wskazowka

Szafa sterownicza maszyny jest dostarczana ze skrzynka do
Teleserwisu.

= W celu podigczenia skrzynki do Teleserwisu do wewnetrznej
sieci klienta konieczne jest przygotowanie kabla z wtyczka
RJ45.

= Maszyna musi mie¢ skonfigurowany dostep do sieci klienta
przez TCP-IP.

= Maszyna musi mie¢ mozliwo$¢ utworzenia potaczenia przez
sie¢ klienta i Internet z portalem firmy TRUMPF Telepre-
sence. Polgczenie jest realizowane przez IPSec przez stan-
dardowy port UDP 500 i UDP4500.

= Reguty zapory Firewall dot. dostepu nie powinny by¢ automa-
tyczne wytaczane z powodu braku uzywania przez dtuzszy
okres czasu.

Wskazéwka

Szafa sterownicza maszyny jest dostarczana wraz z analogo-
wym modemem telefonicznym i ztgczem telefonicznym z kablem
RJ 11 oraz adapterem telefonicznym dla danego kraju.

= Dla modemu analogowego nalezy zleci¢ wtasciwemu opera-
torowi telekomunikacyjnemu zainstalowanie odpowiedniego
gniazdka telefonicznego w szafie sterowniczej maszyny.

= Ewentualne ztacze cyfrowe musi zostaé przeksztatcone w
ztacze analogowe przy pomocy konwertera.

= Modem telefoniczny musi by¢ dostepny przez wewnetrzny
numer telefonu. W przeciwnym razie konieczna jest osobna
linia z wyjsciem na miasto.
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44 Podiaczanie do sieci

TRUMPF oferuje w szafie sterowniczej maszyny nastepujace
tacza sieciowe (np. potaczenie z systemem programujgcym):

= Wityk RJ 45 dla klientow korzystajacych z okablowania siecio-
wego typu Shielded-Twisted Pair.
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5. Materialy eksploatacyjne

5.1 Srodki smarne

Wskazowki

= Poza podanymi nizej wyjatkami maszyna jest dostarczana z
napetnionym zbiornikiem oleju hydraulicznego.

= Wyjatki:
Ze wzgledu na przepisy dotyczace materiatow niebezpiecz-
nych, w niektorych krajach maszyna musi by¢ dostarczona
bez oleju hydraulicznego. Takie regulacje prawne sg uwz-
gledniane przy zawieraniu kontraktu.
W przypadku transportu lotniczego olej hydrauliczny dostar-
czany jest oddzielnie. W takim przypadku konieczne jest
napetnienie maszyny olejem. Pompa oleju nalezy do zakresu
dostawy.

= Do zbiornikéw oleju w instalacjach hydraulicznych maszyn
mozna wlewac¢ tylko przefiltrowany olej. W tym celu nalezy
uzywac filtrow o doktadnosci filtracji 10 pym.

Mozna stosowac nastepujace oleje hydrauliczne:

= Zalecenie: TruBend Fluid (pierwsze napetnienie). (nr mat.
1555678)

= CASTROL Hyspin AWH-M 46.

=  ARAL Vitam VF 46.

= ARAL Vitam VHF 46.

=  BP Energol SHF-D 46.

= BP Bartran HV-D 46

= ELF Hydrelf DS 46.

= ESSO Univis N 46.

=  FUCHS Renolin B 46 HVI.

= MOBIL DTE 15 M.

= SHELL Tellus S3 V

Wskazéwka

Mozliwe jest tez stosowanie (udokumentowane) réwnowaznych
olejéw hydraulicznych innych producentéw (specyfikacja wg DIN

51524-3).
llos¢ oleju

TruBend 5050 90 | (24 gal)

TruBend 5085 120 | (32 gal)
TruBend 5085 (S) 120 | (32 gal)
TruBend 5130 208 | (55 gal)
TruBend 5170 208 1 (55 gal)
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llos¢ oleju
TruBend 5170 (S) 208 1 (55 gal)
TruBend 5230 330 | (88 gal)
TruBend 5230 (S) 418 1 (111 gal)
TruBend 5320 418 | (111 gal)
llos¢ oleju hydraulicznego Tab. 2-13
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Ustawienie maszyny przez

firme TRUMPF

6. Transport

Transport maszyny z samochodu ciezarowego do miejsca osta-
tecznego ustawienia musi zostaé zapewniony i zabezpieczony
przez odbiorce.

W niektérych krajach klient ma mozliwos¢ zlecenia firmie
TRUMPF tzw. "ustawienia maszyny", czyli transportu maszyny z
samochodu ciezarowego do miejsca ostatecznego ustawienia.
Droga transportowa nie moze by¢ dtuzsza niz uzgodniona w
umowie. Droga transportowa musi przebiega¢ po powierzchni
ptaskiej, bez stopni i podjazddw.

Jezeli klient zlecit firmie TRUMPF ustawienie maszyny, musi on
wytgcznie zagwarantowaé, aby droga transportowa spetniata
wymienione wymagania. Wszystkie inne wymagania wymienione
ponizej, w tym zapewnienie srodkdw pomocniczych i srodkéw
transportu, spetnia firma TRUMPF.

6.1 Przygotowanie transportu

Przed dostawag maszyny sprawdzic:

m  Czy zagwarantowana jest wystarczajaca ilos¢ miejsca w celu
transportu maszyny do miejsca ustawienia.

m  Czy poditoze jest przystosowane do zastosowania rolek pan-
cernych itp.

= Czy Swiatta bram, wysokos$¢ nadprozy i pétek kablowych
majg odpowiednie wymiary.

Wymiary transportowe

TruBend 5050 5085 5085 (S) 5130
Masa 4900 kg 7300 kg 8200 kg 10200 kg
(10802.65 Ib) (16093.75 Ib) (18077.91 Ib) (22487.15 Ib)
Zastosuj 2190 mm 3100 mm 3610 mm 4060 mm
(86.22 in) (122.05 in) (142.13 in) (159.84 in)
Szerokos¢ 1740 mm 1740 mm 1740 mm 1740 mm
(68.50 in) (68.50 in) (68.50 in) (68.50 in)
Wysokosé 2375 mm 2375 mm 2375 mm 2375 mm
(93.50 in) (93.50 in) (93.50 in) (93.50 in)
TruBend 5050 - 5130: (S) = zwiekszona diugos¢ Tab. 2-14
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Wersja ze zwiekszong wysoko$cig zabudowy: (wszystkie war-
tosci, ktére nie zostaty podane, odpowiadajg wartosciom maszyn
bez zwiekszonej zabudowy):

TruBend 5085 (X) 5085 (SX) 5130 (X)
Masa 7800 kg 8600 kg 10900 kg
(17196.06 Ib) (18959.75 Ib) (24030.39 Ib)
Wysokosé 2840 mm 2840 mm 2840 mm
(111.81 in) (111.81 in) (111.81 in)
TruBend 5050 - 5130: (X) = zwiekszona wysoko$¢ zabudowy, (S) = zwiekszona dtugosé Tab. 2-15
TruBend 5170 5170 (S) 5230 5230 (S) 5320
Masa 12200 kg 16000 kg 16400 kg 19200 kg 22800 kg
(26896.40 Ib) (35273.96 Ib) (36155.81 Ib) (42328.75 Ib) (50265.40 Ib)
Zastosuj 4250 mm 5240 mm 4270 mm 5260 mm 5296 mm
(167.32 in) (206.30 in) (168.11 in) (207.09 in) (208.50 in)
Szerokos¢é 1865 mm 1865 mm 1955 mm 1955 mm 1965 mm
(73.43 in) (73.43 in) (76.97 in) (76.97 in) (77.36 in)
Wysokosé 3000 mm 3000 mm 3200 mm 3200 mm 3200 mm
(118.11 in) (118.11 in) (125.98 in) (125.98 in) (125.98 in)
TruBend 5170 - 5320: (S) = zwiekszona dtugos¢ Tab. 2-16
6.2 Dopuszczalne srodki pomocnicze
Wskazowki
= Udzwig dopuszczalnych srodkéw pomocniczych nalezy
wybra¢ w taki sposdb, aby mozliwy byt bezpieczny transport
maksymalnego obcigzenia.
Dopuszczalne srodki pomocnicze Nosnos¢
Zuraw przejezdny do roztadunku samochodu zaleznie od ciezaru
ciezarowego maszyny
Woézek widtowy do transportu dodatkowych zes- | Przynajmniej 3 t
potow
Dzwig halowy do transportu maszyny zaleznie od ciezaru
lub maszyny
. lub
Rolki opancerzone: 1 ruchoma, 2 sztywne
TruBend 5050 - 5230:
przynajmniej 10 t
TruBend 5320: przy-
najmniej 12 t
Przynajmniej 2 podnos$niki hydrauliczne, wyso- TruBend 5050 - 5230:
kos¢ podiozenia <50 mm przynajmniej 10 t
TruBend 5320: przy-
najmniej 12 t
tom z przedtuzeniem. Diugosé: 1 m (3.28 ft) -
W przypadku transportu zurawiem: 2 szakle zaleznie od ciezaru
typu A (DIN 82101) maszyny
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Dopuszczalne srodki pomocnicze Nosnosé

Regulowany tancuch dzwigowy zaleznie od ciezaru
maszyny

Pas do podnoszenia zaleznie od ciezaru
maszyny

Tab. 2-17

Szakla W przypadku transportu maszyny zurawiem: stosowac¢ 2 szakle

typu A (DIN 82101):

4h y

h1

AN -
W e

Szakla typu A Fig. 52814
TruBend 5050 5085 / 5085 (S) / 5130 / 5230 / 5230 (S) / 5320
5170 / 5170 (S)
Dop. obcigzenie 59 kN 118 kN 196 kN
Srednica trzpieni 11/2" 2" 2 3/4"
d1 34 mm 47 mm 58 mm
(1.339 in) (1.850 in) (2.283 in)
d4 39 mm 52 mm 68 mm
(1.535 in) (2.047 in) (2.677 in)
h1 119.5 mm 158 mm 211 mm
(4.705 in) (6.220 in) (8.307 in)
b1 53 mm 73 mm 90 mm
(2.087 in) (2.874 in) (3.543 in)
Dane techniczne szakli dla réznych typéw maszyn Tab. 2-18

6.3 Maszyna

Przy dostawie: Maszyna

1. Sprawdzi¢ wszystkie elementy maszyny pod katem ewentual-
nych uszkodzen transportowych.
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Widoczne uszkodzenia transportowe odnotowa¢ w dokumen-
cie przewozowym i uzyskac potwierdzenie od kierowcy samo-
chodu ciezarowego.

Ukryte szkody transportowe nalezy zgtosi¢ najpozniej w ciagu
6 dni towarzystwu ubezpieczeniowemu i firmie TRUMPF.

Roztadunek i transport maszyny

A\ NIEBEZPIE-

Podwieszony fadunek!

CZENSTWO Spadajacy ciezar moze spowodowaé ciezkie obrazenia

>

>
>

glowy lub sSmier¢.

Przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa dot. postepowania z
ciezkimi tadunkami.

Nie przechodzi¢ pod wiszacymi tadunkami.

Uzywac¢ sprawdzonych i odpowiednio zwymiarowanych
dzwignic i srodkow transportowych.

Transport maszyny zleca¢ jedynie osobom posiadajgcym
odpowiednie kwalifikacje.

Przeprowadza¢ transport zgodnie z instrukcjg transportowa.

A\ NIEBEZPIE-

Maszyna przewraca sie w przéd!

CZENSTWO Zagrozenie zycia!

>

>

Podczas transportu w strefie zagrozenia nie mogg przeby-
wac ludzie.

Podczas transportu i ustawiania stosowaé¢ dozwolone srodki
pomocnicze.

Maszyne mozna transportowaé tylko z zamontowanymi urza-
dzeniami transportowymi.

Urzadzenia transportowe mozna usung¢ dopiero wtedy, gdy
maszyna stoi w docelowym miejscu.

Maszyne mozna eksploatowac tylko wtedy, gdy jest ona
zamocowana w fundamencie.
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Maszyny posiadajg dwa otwory do podwieszania, za ktére
mozna je podnosic¢ i transportowad.

Potozenie otworéw do podwieszania maszyny TruBend 5050 Fig. 53100
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TruBend

Srednica D

Odstep miedzy otwo-
rami do podnoszenia
A

Odstep miedzy zawie-
siami A

Odstep miedzy gorng
krawedzig maszyny i
Srodkiem otworéw do
podnoszenia/nosidtem
X

Grubos$¢ nosidta

Wymiary otworéw do podwieszania

mm

(in)

A Odstep miedzy zawiesiami
D Srednica

Potozenie otworéw do podwieszania maszyny Tru-

X Odstep miedzy gérnag krawe-
dzig maszyny i $rodkiem otwo-
row do podnoszenia

Bend 5085 / 5130 / 5170 / 5230 / 5320

5050

60
(2.36)
1080

425
2)

100
(3.94)

5085

70
(2.76)

1290
(50.7

174
(6.85)

(1.57)

5085
(S)

1800
(70.8

5130

2230
(87.80)

5170 5170
(S)

3220
(126.
79)

145
(5.74)

70
(2.76)

5230

80
(3.15)

2156
(84.8

176
(6.93)

80
(3.15)

Fig. 53183

5230 5320
(S)

3146
(123.86)

Tab. 2-19
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TruBend
Srednica D

Odstep miedzy otworami do podno-
szenia/zawiesiem A

Odstep miedzy gorng krawedzig
maszyny i srodkiem otworéw do
podnoszenia/zawiesiem X

Grubos$¢ nosidta

Wersja ze zwiekszong wysokoscia zabudowy: Wszystkie nie-
podane wymiary odpowiadajg wymiarom maszyn bez wyzszej

zabudowy.

5085 (X)

70 mm
(2.76 in)
1290 mm
(50.79 in)

177 mm
(6.97 in)

5085 (SX) 5130 (X)

1800 mm
(70.86 in)

2230 mm
(87.80 in)

40 mm
(1.57 in)

Wymiary otworéw do podwieszania w przypadku maszyn ze zwiekszong wysokoscig zabu-

dowy

1. Usung¢ opakowanie maszyny.
2. Zaczepi¢ szakle na zawiesiu maszyny.

albo

Tab. 2-20

» W przypadku TruBend 5050: przymocowac szakle do

maszyny.
3. Zdja¢ maszyne przy pomocy dzwigu.
4. Usung¢ zabezpieczenie transportowe.

5. Dostarczony razem z maszyng karton z akcesoriami oraz
ewentualnie oddzielnie zapakowane czesci przetransporto-
wacé wozkiem widtowym bezposrednio z samochodu ciezaro-

wego na miejsce ustawienia.

6. Przetransportowa¢ maszyne do miejsca ustawienia na opan-

cerzonych rolkach.

albo

» Przetransportowa¢ maszyne na miejsce ustawienia przy

pomocy suwnicy o0 odpowiednim udzwigu.
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