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-Auflagekonsole
-support console
-console-support

-Option Biegehilfe
-option bending aid
-option aide au pliage

-Option Tischverlängerung Biegehilfe
-optional bending aid
-option aide au pliage

-Option Parkposition
-optional parkposition
-option position de stationnement

-Hauptschalter
-main switch
-interrupteur principal

10
50

23
75

615 min.

95
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-nicht für Fluchtwege geeignet
-not suitable as escape routes
-inappropié comme issue de secours

-Gebäudewand
-building wall
-paroi du bâtiment

-Maschinenrückwand
-machine rear
-face arrière de la machine
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Masstab  (1 : 20)
scale
echelle

-Aufstellungsplan            -hydraulische Abkantpresse TruBend 5085
-installation plan              -hydraulik press brake TruBend 5085
-plan d'implanation          -presse plieuse hydraulique TruBend 5085
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 1  1 

-Mitte Druckbalken
-centre of ram
-centre coulisseau

4

-Fundament Platzbedarf
-foundation-space requirement
-fondation-encombrement au sol

16

 2  2 

-nur für Maschinen mit 6-Achs Hinteranschlag
-only for machines with 6-axis rear stop
-seulement pour machines avec butée arrière à six axes

2
-wenn erforderlich: Position der Panzerrollen
-if necessary: position of tank steel castors
-au besoin: position des souleaux blindés
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Schnitt B-B  (1 : 10)
section
coupe

-Keilschuh Vorderseite bündig
-wedge mount flush on the front
-clarette devant alignant
 FK05 (125x125)
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Schnitt C-C  (1 : 10)
section
coupe

-Keilschuh
-wedge mount
-clarette
 FK05 (125x125)

-wenn erforderlich: Unterlageblech
-if necessary: shim
-au besoin: perce´ au montage
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Schnitt D-D  (1 : 10)
section
coupe
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- Belastung; Werte siehe Aufstellbedingungen
- pressure; indicated in installation notices
- effort; indications dans les directives de montage

- Lage des el. Anschlusses über Flur 320mm
- position of the electrical connection 320mm high
- position de l'alimentatation électrique générale à 320mm d'hauteur

- Lage d. Druckluftanschl. über Flur 255mm; Werte siehe Aufstellbedingungen
- position of connection for compressed air 255mm high; values indicated in installation notices
- position de la prise air comprimé à 255mm d'hauteur; indications dans les directives de montage

- Telefonanschluss für Modem
- modem connection
- raccordement de modem
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- Unterwerkzeugklemmung Oberkante
- tool clamping top
- bord supérieur de la serrage d'outil

5
13

-bei Montage gebohrt
-drilled on assembly
- peré au montage

10
-Unterlagehöhe
-support height
-hauter d'appui

-bei einer Werkzeughöhe von 100mm
-at a tool height of 100mm
-en cas de hauter d'outil de 100mm

6

-Maß nach Bodenbeschaffenheit
-dimension according to floor condition
-dimension suivant nature du sol

3

7

-Klebeanker (400mm) mit Befestigungsteilen
-anchor rod (400mm) with adhesive cartridges
-tige d'ancarage (400mm) avec cheville chimque
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