Specyfikacje Techniczne dla robét drogowych D.04.08.01

D.04.08.01 WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKA MINERALNO-
BITUMICZN A

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem n/n Specyfikacji Techniczngj vsymagania dotyeze wykonania i odbioru robét zwenych z
wyrownaniem podbudowy mieszankineralno-bitumiczmw ramach:

Budowy Intermodalnego Wezta Komunikacyjnego w Biatymstoku w zakresie ulic Bhaterow
Monte Cassino, tonzynskiej i Mikotaja Kopernika wraz z infrastruktur g techniczm.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokupreetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbpdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Techniczngy astosowanie przy wykonywaniu warstwy wyrownawcheitonu
asfaltowego i obejmaipvykonanie warstwy wyrownawczej nawierzchni, o mme grubéci, z mieszanki typu AC 16
W.

Lokalizacja odcinkdw, na ktérych najevykona wyrdwnania nawierzchni wg Dokumentacji Projektowe;

1.4. Okre&slenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawczavarstwa o zmiennej grufm ukladana na istniggej warstwie w celu wyréwnania
jej nierowndci w profilu podiinym i poprzecznym.

Pozostale okienia podane w niniejszej S§ zgodne z obowzujacymi polskimi normami i definicjami podanymi
w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” oraz w ST D835 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j@dioh wykonania oraz za zgodaa dokumentagjprojektovs, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wymagania ogolne dotygze robo6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine

2.  MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycgce materiatow
Wymagania ogdlne dotygze materiatdw podano w ST D.M.00.00.00 , Wymagagire”.

2.2. Kruszywo

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchnewhbu asfaltowego, natg stosowa kruszywa
mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13043 i ,WKkliszywa"

W tablicach nr 1 i nr 2 podano wymaganedetavosci kruszywa naturalnego lub sztucznego
stosowanego do warstwy wyrbwnawczej z betonu asfaiyo.
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Tablica 1.1 Wymagane wiaciwosci kruszywa grubego do warstwy wyrownawczej z betam

asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalénosci od kategorii

ruchu
KR 3-6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nizsaa Gc85/20
niz:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkgze ni G20/15
wedtug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie f2
wyzsza nk:
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug P
EN 933-4, kategoria nie wgza ni: FI25 lub S125
Procentowa zawarg6 ziaren o powierzchni Csor10
przekruszonej i tamanej wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie risza ni:
Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN LAsz0

1097-2, rozdziat 5; badana na kruszywie o wymiarze
10/14; kategoria nie wgza ni:

Gestas¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub

dedsana przez producenta

Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 deklarowana przedymenta
Nashkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 lub 9 WA24Deklarowa
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1, badana na F2

kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16, lub 8/16; katéegor

nie wyzsza nk:

»Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBLA

kategoria:

Skfad chemiczny- uproszczony opis petrograficzny
wedtug PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 mLPC 0,1

p. 14.2; kategoria nie wgza nk:

Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego wymagana odporrso
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.1

Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego chtodzonegq wymagana odporrso
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.2

Stalas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego V3,5

wedtug PN-EN 1744-1 p.19.3; kategoria niezega nk:
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Tablica 1.2. Wymagane witdciwosci nietamanego kr

uszywa drobnego lub o ggtym uziarnieniu

do D<8 mm do warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleénosci od kategorii

ruchu

KR 3-6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana Gr85 lub G\85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkgze ni G120
wedtug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie f1o0
wWyzsza nk:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9 kategoria nie MBg10

wyzsza nk:

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa oagjtym uziarnieniu
wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nizsaa
niz:

Ecs Deklarowana

Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 lub 9

WA24Deklarowva

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 I
9

b

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN
1744-1 p. 14.2, kategoria nie ¥gza ni:

mLPCO,1

Tablica 1.3 Wymagane widciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o agtym uziarnieniu do
D<8 mm do warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleénosci od kategorii

ruchu

KR 3-6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana Gg85 lub G85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckgze nk GTC20
wedtug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie fi6
wyzsza nk:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9 kategoria nie MBEL10
wyzsza nk:
Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 Ecs 30
wydzielonego z kruszywa oagjtym uziarnieniu
wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nizsaa
niz:
Naspkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 lub 9 WA24Deklarowa
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 mLPCO,1

p. 14.2, kategoria nie wgza ni:
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Grysy bazaltowe nie powinny wykazydaznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemigzne
wymagane badanie kruszywa paddm wystpowania zgorzeli. Badanie zgorzeli przeprowadza si
metod, gotowania zgodnie z metpdkreslong w PN-EN 1367-03.

Do badania zgorzeli ntoa stosowé@inne metody zaakceptowane prze Inspektora Nadzoru.

2.3. Asfalt drogowy
2.3.1. Rodzaje lepiszczy i zakres ich stosowania
Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwie wyréwerej nalgy stosowé asfalt:

» drogowy 35/50.

Tablica 2.1. Wymagane wiaiwosci asfaltu drogowego 35/50

L.p. Wiaciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 35/50
Wiasciwosci obligatoryjne
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 3550
1426
2 Temperatura °C PN-EN 50:58
mieknienia 1427
3 Pozostata penetracja % PN-EN >53
12607-1 <8
4 Wzrost temperatury °C <0,5
mieknienia
5 Zmiana masy %
(wartas¢
bezwzgédna)
6 | Temperaturazaptonu °C PN-EN >240
22592
7 Rozpuszczalr$o % m/m PN-EN >99
12592
¥zmiana masy mi@ by wartdicia dodatni lub ujemn
Wiasciwosci specjalne krajowe
8 Indeks penetracji NR PN-EN Brak wymaga
12591 zat. A
9 | Lepka¢ dynamiczna NR PN-EN Brak wymaga
w 60°C 12596
10 Temperatura °C PN-EN <5
famliwosci Frassa 12593
11 | Lepkdc¢ kinetyczna NR PN-EN Brak wymaga
w 135°C 12595

Temperatury technologiczne dotyce wytwarzania i uktadania mieszanki mineralno{ésfaej (w

tym temperatury minimalna i maksymalna dla asfalwdz temperatury zagzczania probek wg.
metody Marshalla mugzy¢ podane przez Producenta asfaltu.

Wykaz tych temperatur zostanie zatwierdzony praspéktora Nadzoru i stanaledzie integralg
czes$¢ niniejszej ST.

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno odhysiaw zbiornikach wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu
I wyposaonych w system grzewczy ggedni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcky#iiornik
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roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiafl@utomatyczny system grzewczy z tolerancj
+5°C oraz ukiad cyrkulacji asfaltu.

2.4. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanychorgcg naley stosowa wypetniacz zgodny z
wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1 Kruszywa". Wymagamesciwosci wypetniacza do warstwy
wyréwnawczej z betonu asfaltowego podano w tatlida.

Tablica 1.4a. Wymagane wiéciwosci wypetniacza do warstwy wyrownawczej z betonu
asfaltowego

Wiasciwosci wypetniacza Wymagania w zaleici od
kategorii ruchu
KR 3-6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tapfid wg PN-EN
13043
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nieasya ni: MBF10
Zawartg¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie w§za ni: 1% (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez prodiacen
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu V28145
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury gknienia wedtug PN-EN 13179-1, ARegg 8/25
wymagana kategoria:
Rozpuszczalni@d w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WSL0
kategoria nie wysza ni:
Zawartg¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- CCr0
EN 196-21 kategoria nie i8za ni:
Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, Ka Deklarowana
wymagana kategoria:
,Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-2, wymagana BN Deklarowana
kategoria:

Zawartag¢ weglanu wapnia CaCO3 w skale stangedj surowiec do produkcji wypetniacza powinna
by¢ nie mniejsza ki 70%.

2.5.Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfalfmwinny wykazywapowinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajce odpowiedni przyczepn&t (adhezj) lepiszcza do kruszywa i odposdanieszanki mineralno —
asfaltowe] na dziatanie wody. W celu poprawy powiactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa zyale
stosowa srodki poprawiajce adhezj Ocer przyczepnéci mazna okréli¢ na podstawie badania wg PN-EN
12697-11, metoda A po 6h obracania, staskjuszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszczansie wymiary
w wypadku braku wymiaru podanego do badania). Wamag@rzyczepr$é nie mniej nk 80%.

Nalezy stosowa jedynie tesrodki adhezyjne, ktére posiadaprobat techniczi (Swiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowygtlary przez Instytut Badawczy Drég i
Mostow lub in notyfikowary jednostlk. Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych poveinn
by¢ wyposaona w automatyczny system dozowadr@dka adhezyjnego

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w orygingtnyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.
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2.6. Dostawy materiatdw

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawat@dt zgodnie z ustaleniami oklenymi w
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne".

Do obowgzku Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materiatdow do wytwaaia
mieszanki, aby zapewhnieprzerwan prae otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziafki
roboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza muéizappatrzona w deklargggodndci o treci
wedtug PN-EN-45014:1993, wydaprzez dostawg

2.7. Granulat asfaltowy.

Dopuszcza sido stosowania w mma granulatu asfaltowego $aiitie wickszej nk 20% m/m w stosunku do
mma. Wymiar D kruszywa zawartego w granulacietasfgin nie mae by wigkszy od wymiaru D mieszanki
mineralnej wchodgej w sklad mma. Zawai®d materiatdw obcych w granulacie z grupy 1, oznagdon
zgodnie z PN-EN 12697-42 pwynost nie wicej niz 10%, a zawarkd materiatdw z grupy 2 nie wdej niz
0,3%.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycice spratu
Wymagania ogolne dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzt do wykonania warstwy wyréwnawczej z betonu asfatiwego

Uzywany sprzt powinien by zgodny z ofegt Wykonawcy, PZJ i warunkami olglenymi w SST D-
M-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne".

Wytwornia lub wytwérnie mieszanek mineralno-bitugmgch powinny posiadeacertyfikat zakladowej
kontroli produkcji wydany przez jednostkertyfikujaca, by¢ w petni zautomatyzowane, z rejestrem
komputerowym dacym maliwosé¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, zapewyua)
ciggta produkcg i dostave MMA na budowe.

Wszystkie urgdzenia pomiarowe powinny posidgdaktualneswiadectwo uwierzytelnienia.
Wykonawca ma obowzek przedstawilnspektorowi Nadzoréwiadectwo dopuszczenia wytworni do
produkcji wydane przez Inspekcpanitarg i wtadze ochronyrodowiska.

Uktadarka mechaniczna o wydafecoskorelowanej z wydajrscia wytworni, z automatycznym
sterowaniem, pozwalkggym na utaenie warstwy z zalmng grubdcia oraz szerokiia, oraz z
podgrzewaa ptyta wibracyjrg do wstpnego zagszczania.

Walce stalowe gtadkie z wibraggrednie i cézkie. Walce ogumione ¢ikie.

Cysterna na wad

Sprzt drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotycge transportu
Wymagania ogolne dotygze transportu podano w ST D.M.00.00.00 , Wymagayidne”.

4.2. Transport materiatdw

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalery przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Asfalt nalery przewoz¢ izolowanymi termicznie cysternami, wypagsaymi w instalacje
umazliwiajgce podyczenie cystern do wdzen grzewczych lub wypogsanymi we wiasne uggzenia
grzewcze.
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4.2.2. Wypetniacz
Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviaigpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiesgaagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkeuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinnydgowazone na budoww zaleznosci od posgpu robot.
Mieszanki podczas transportu i postoju przed wbwadoam powinny b§ zabezpieczone przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przykrycie, pojemnikirnteizolacyjne lub ogrzewane itp.).
Mieszanki mineralno-asfaltowe, powinnydyyrzewaone pojazdami samowytadowczymi.
Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-tsfgich, od produkcji do wbudowania, powinny
zapewnig@ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowsyapby¢ zachowane dopuszczalne wadio
temperatury. Nie dotyczy to wypadku stosowania tazla obnizajagcych temperatyrprodukcji i
wbudowania lub lepiszczy zawiegaych takiesrodki. Nalery rowniez kierowa si¢ informacjami
podanymi przez producenta mieszanek

Powierzchnie pojemnikowaywanych do transportu mieszanki powinny loyyste, a do zwiknia
tych powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszanki
mineralno-asfaltowe.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akcpptprojekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgkdniapce warunki w jakich wykonywanadizie warstwa wyrownawcza z betonu asfaltowego.
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D.[X000 ,Wymagania ogolne”.

5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnasoiesie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne. Bine krzywych granicznych uziarienia mieszanki rainej AC 16 W do warstwy
wyrownawczej z betonu asfaltowego oraz minimalnegeici asfaltu B, podano w tablicy 3.1.

UWAGA: podana minimalna zawadtoasfaltu B, dotyczy AC o referencyjneggtasci mieszanki mineralnej
réwnej 2,65 Mg/m W przypadku, gdy mieszanka mineralna charakiengiuinna gestdicia nalety do Bhin
zastosowawspotczynnik koryguacy o wg wzoru:

o= 2,650,

p. - Qestasé ziamn kruszywa mieszanki mineralnej, w megagranmacimetr szeienny (Mg/n), okrelona
zgodnie z normEN 1097-6.
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Tablica 3.1. Radne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki rainej do warstwy z betonu asfaltowego
AC 16 W oraz minimalne zawaétd asfaltu (% masy przechage) przez sito)

Lp. | Wymiar oczek sit # mm; Kategoria ruchu KR3 —&KR
przechodzi % m/m

1 31t 10C

2 22,4 10C

3 16 65- 10C

4 11,2 52-78

5 8 42 - 68

6 5,6 32-60

7 4 24-55

8 2 15- 45

9 0,12¢ 4-12

10 0,06: 4-8

11 Zawarta¢ asfaltl catkowitego Eyn 4,C

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej powinierd bgtalony na podstawie badarobek wykonanych wg
metody Marshalla. Probki powinny spetnislymagania podane w wybranej (wg tablicy 1.0) dstdi.2. lub
3.3, w zalenacsci od miejsca wbudowywania mieszanki mineralnoitasfaj. \Wykonana warstwa z betonu
asfaltowego powinna spetaiaymagania podane odpowiednio w tablicy 3.2.lubL36-7.

Tablica 3.2. Wymagania wobec projektowanego betsfaltowego AC 16 W dla warstwy wyrGwnawczej

L | Wiasciwos¢ Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania AC 16 W
p PN-EN 13108-20
1 | Zawartg¢ wolnej Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 V min,0
przestrzeni temperatura zagzczania Vmab,0
145 +£5°C dla PMB
140 +5°C dla asfaltu
wielorodzajoweg
2 | Zawartg¢ wolnej Ubijanie 2x75 uderzg PN-EN 12697-8 VFBoda wynik
przestrzeni temperatura zagzczania
wypelnionej 145 +5°C dla PMB
asfaltem 140 +5°C dla asfaltu
wielorodzajoweg
3 | Zawartg¢ wolnej Ubijanie 2x75 uderzg PN-EN 12697-8 VMA poda wynik
przestrzeni w temperatura zagzczania
mieszance 145 +5°C dla PMB
mineralnej 140 £5°C dla asfaltu
wielorodzajowego
4 | Odporng¢ na Ubijanie 2x35 uderze PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody przechowywanie w 4T z
jednym cyklem zameania,
badanie w temperaturze
25°C*
5 | Odporné¢ na Watowanie Bs— Pigo PN-EN 12697-22, metoda B WTS,r0,15
deformacje trwate w powietrzu, temperatura PRDairpoda: wynik
60°C, 10 000 cykli; grubgt
ptyty 60 mm
6 | Wskanik - PN-EN 13108-20, zatznik >08
zagszczenia C4
warstwy, %
7 | Wolna przestrzgw | -- PN-EN 13108-20, zatznik V nind,0
warstwie, % C.5 Vima8,0

UWAGA: grstas¢ mma naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
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5.1.2. Wybor sposobu przedstawienia skladu mieszan ki (recepty).

Po zakaczeniu projektowania skiadu mieszanki aaleykona petne badania wg wymagakreslonych w
tablicy 3.3. oznaczone jakbgdanie typu’, zakarczone pisemnym sprawozdaniem.

5.2. Ocena zgodsi.
5.2.1. Wse¢pne Badanie Typu.

Wstpne Badanie Typu (kompletna recepta) obejmuje leimyplzestaw badamieszanki mineralno-
asfaltowej betonu asfaltowego AC 16 W, ékmeych w niniejszych WT (tablica 3.3.), okegacych
przydatné¢ mieszanek mineralno- asfaltowych do wskazanedospagania, wraz z badaniami materiatow
skladowych.

Wstpne Badanie Typu powinno dprzeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu miekzanneralno-
asfaltowych do obrotu w celu wykazania zgadrmp niniejszymi WT.

5.2.2. Zaktadowa Kontrola Produkcji.

Producent winien posiad& certyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkcji do
kazdego miejsca produkcji mieszanki mineralno-asfaltowj, z ktorej bedzie ona dostarczana
na kontrakt. Certyfikat ZKP powinien by aktualny, dotycz§ WMA, ktéra kedzie produkowata
mma na kontrakt oraz bywystawiony przez jednostknotyfikowary. Certyfikat i wszelkie
dokumenty dotyczce ZKP musz by¢ udostpnione Inspektorowi na jegadanie.

W ramach systemu ZKP wg PN-EN 13108-21 Produceeszamki mineralno-asfaltowej ma obgrek
wyznaczy metod pojedynczego wyniku, zgodnie z PN-EN 13108-21Aghrodukcyjny poziom zgodsa
(PPZ) Wytworni, lbdacy podstaw do okrélenia minimalnej ogstasci bada gotowego wyrobu.

5.2.3 Oznakowanie i dokument towarzysgcy dostawie.

Dostawca/producent mieszanki mineralno-asfalton@yipen oznakowywa mma znakiem CE na
dokumentach handlowych przekazywanych odbiorcy/\Wgday robét oraz dgtzat do kadej dostawy
dokument towarzygzy dostawie wg wzoru podanego w PN-EN 13108-1 wepdhb skroconej formie.
Wykonawca uzgodni z Inspektor Nadzoru femmnakowania i forgidokumentu towarzyszego dostawie.

5.2.3.1 Dokument dostawy.

Dokument dostawy towarzygz/ kazdej partii mieszanki mineralno-asfaltowej wystamegz wytworng musi
zawierd, Co najmniej nagbujace dane:

« producent mieszanki i identyfikacja wytworni,

« opis wyrobu: AC 16 W PMB 25/55-60,

« mozliwos¢ uzyskania informacji na temat wynikow wghego badania typu,

- informacje o zastosowanych dodatkach.

5.3Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe,;.

Na potrzeby kontraktu produkcja mieszanki mineralfaltowe] mee nasipi¢ po akceptacji przez Inspektora
Nadzoru sprawozdania ze wghego badania typu oraz ustaleniu seeyvego lub wyjciowego skiadu
mieszanki.Inspektor Nadzoru po sprawdzeniu merytorycznejguapsci przedstawionych dokumentéw,
dopuszcza do rozpagza produkcii i uktadania mma.
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Nie dopuszcza siprodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej na WMA, ktérej nie wydano certyfikatu do
ZKP. Podczas produkcji stosuje ciagta ocerg PPZ.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkowa w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewowj
prawidtowe dozowanie skladnikow, ich wysuszenigrnieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe.

Dozowanie skiadnikow, w tym tal wstpne, powinno hy wagowe i zautomatyzowan&olerancje
dozowania sktadnikdw magvynost: jedna dziatka elementarna wagi, lecz niggjiniz 2% w stosunku do
masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien kyyogrzewany w sposob @edni, z ukladem termostatowania, zapewcya
utrzymanie statej temperatury z tolergry°C.

Kruszywo powinno k¥ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepaindodaniu wypetniacza
uzyskafa wisciwg temperatuy. Maksymalna temperatura geego kruszywa nie powinnadoyyzsza o wgcej
niz 30C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralfaitase).

5.4Wbudowywanie warstwy.
5.4.1. Przygotowanie podida i zwigzanie migdzywarstwowe.

Podiaze pod warstepodbudowy nawierzchni z betonu asfaltowego powbydevyprofilowane, rowne i bez
kolein. Przed utzeniem warstwy podbudowy, warstwyzgji lezace powinny b§ oczyszczone i skropione
emulsy asfaltovd. Powierzchnia podia powinna b sucha i czysta. Przygotowanie paefovykong
zgodnie z wymaganiami w zawartymi w ST D.04.03.01.

5.4.2. Warunki przyst gpienia do robot.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegaeroé ukladana, gdy temperatura powietrza agwiostatnie)]
doby byta nie risza od 0°C. Temperatura powietrza w czasie rohdinpa wynost nie mniej +5°C. W
przypadku konieczdoi wbudowywania mieszanki na pagioo temperaturze paej 0°C Wykonawca
powinien rozway¢ zastosowanie dodatkéw utatw@jch zagszczanie albo zastosowanie samioigp
maszyny z dodatkowym mieszaniem dostarczanej mi@szstawionej midzy rozktadark a samochodami
dostarczacymi mieszankna budow. Nie dopuszczagukiadania warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe]
na oblodzonej powierzchni, podczas opaddéw atmogfeygh oraz silnego wiatru. Przy zkych warunkach
atmosferycznych uktadanie warstwy jestimee za zgod Inspektora Nadzoru.

5.4.3. Préba technologiczna i odcinek probny.

Jereli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonaxieinka prébnego to, co najmniej 3 dni przed
rozpoczciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
- stwierdzenia, czyayty sprzt jest wiaciwy,
- okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedezagzeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w Dokumentagjjektowej grubéci warstwy,
- okreilenia potrzebnej liczby prz&j walcéw do uzyskania prawidtowego zagczenia
warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazje takich samych materialow oraz sfuz jakie ledg stosowane do
wykonania warstwy. Odcinek probny powiniert lyokalizowany w miejscu i o diugd uzgodnionej z
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Inspektorem Nadzoru. Wykonawca przed rozgmem rob6t zobowkrany jest wykaza ze jest w stanie
uzyska wymagane zagzczenie warstwy.

Odcinek probny naky wykonywa wytacznie w uzasadnionych przypadkach. W przypadkagasia przez
Wykonawe udokumentowanych pozytywnychsdeadczeé z f sama mieszank betonu asfaltowego (taki
sam sktad mieszanki mineralno-asfaltowej) wykonyaadcinka prébnego nie jest wymagane.

5.4.4. Wbudowywanie i zag eszczanie warstwy z betonu asfaltowego.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna iajoudowywana uktadagkvyposaomy w ukiad z automatycznym
sterowaniem grul§oi warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dolentacy Projektovy.

Zag:szczanie mieszanki powinno odbyek zgodnie z ustalonym schematem gézejalcow gwarantgcym
uzyskanie prawidiowego zgggczenia.

Zagsszczanie mieszanki nalerozpocac¢ od kravgdzi nawierzchni kusrodkowi. Wskanik zagszczenia
utozonej] warstwy powinien ldyzgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.2 IU) 3alenie od miejsca
wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakm rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agjdin
6.1. Badania przed przysipieniem do robot.

Przed przygpieniem do robot Wykonawca powinien przedstdmgpektor Nadzoru sprawozdanie ze Badania
Typu (komplety recepf) zgodnie z p.5.2. oraz (wWeipwy lub wygciowy) sklad mieszanki wraz z
wymaganymi zatznikami, celem poréwnania z wymaganiami ninigjSZei zatwierdzenigrodet poboru
materiatlow. W przypadku posiadania przez dostamateriatlow certyfikatu ZKP lub ISO 9001 dopusziza
przedstawienie wynikdw dostarczonych przez dogtawc

6.2. Kontrola jakosci materiatow
Zasady kontroli jakai materiatdw podano w pkt. 6.2 ST D.05.03.05.

6.3. Kontrola w trakcie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego

Wymagania dla kontroli dokonywanej w trakcie pragiukwbudowywania betonu asfaltowego na wyrownanie
nalezy przyjmowa wg pkt. 6.3 ST D.05.03.05.

6.4. Badania i pomiary wykonanego wyréwnania
Zakres wymaganych badgpomiarow oraz estotliwasé i sposob ich przeprowadzenia aglprzyjmowa wedtug
pkt. 6.4 ST D.05.03.05.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robo6t
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.@DOUVymagania ogoéine”.

Obmiar robo6t &zie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodaie dokumentag
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym pawaehiu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni drigen terminem.
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Wyniki obmiaru lgda wpisane do kgiki obmiardw.
Jakikolwiek bid lub przeoczenie (opuszczenie) walach podanych lepym kosztorysie lub gdzie indziej w

ST nie zwalnia Wykonawcy od obazku ukaiczenia wszystkich robot. gine dane zostaipoprawione wg
pisemnej instrukcji Inspektora Nadzoru.

Obmiar gotowych robdtgoizie przeprowadzony z ¢stcicia wymagan do celu miestcznej platnéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie oklenym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnspektora
Nadzoru.

7.1.1. Zasady okre slania ilo $ci robot i materiatéw.

Dlugdéci i odlegtdgici pomedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnyngioh obmierzone poziomo wzdtu
linii osiowej. J&li ST wiaiciwe do danych robdt nie wymagiégo inaczej, objosci beda wyliczone w
jako diugd¢ pomnaona przezredni przekro.

llosci, ktdre maj byt obmierzone wagowogtlh wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymagartaimi

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostk obmiarowy jest 1 t (tona) wbudowanego betonu asfaltowegayrdwnanie zgodnie z
Dokumentagj Projektovs i pomiarami w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.M.QQ0QMVymagania ogdine”.

8.2. Sposbéb odbioru robot

Odbidr wyrdwnania betonem asfaltowym obejmuije:

a) odbior robot zanikggych i ulegajcych zakryciu,

b) odbidr czsciowy,

zgodnie z zasadami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,\V\gami ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyare podstawy ptatndci
Ogdine zasady dotygze podstawy ptatsol podano w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnég¢ za 1 tog wbudowanej mieszanki betonu asfaltowego na wyrdignaaley przyjmowa& na
podstawie obmiaru i oceny jadarobdt w oparciu o wyniki pomiarow i badiaboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuije:

- opracowanie recept na mieszanki betonu asfajtmwe

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatdw podstawowych i pomoygdiicz

- wyprodukowanie mieszanek zgodnych z zatwierdzorgeeptami laboratoryjnymi,

- posmarowanie emyli&ptionovy kranedzi pohczeh oraz powierzchni styku warstwy z kginikami i
urgdzeniami obcymi,

transport mieszanek na miejsce wbudowania,
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wbudowanie mieszanek zgodnie zzatgm profilem z zachowaniem projektowanej niwelety,
zagszczenie mieszanek mineralno-asfaltowych,

obckcie lub uformowanie kragdzi i posmarowanie emuidationovy,

przeprowadzenie pomiarow i baéddaboratoryjnych wigciwosci materialdw, mieszanki i warstwy
nawierzchni.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne.

Koszt dostosowania¢sido wymaga warunkéw umowy i wymagiaogolnych obejmuje  wszystkie
warunki okrélone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione sztkoysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

1. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa natarainnawierzchni drogowydhwir i mieszanka.

2. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywa tamameadvierzchni drogowych.

3. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naterdim nawierzchni drogowych. Piasek.

4. PN-EN-12591  Asfalty drogowe.

5. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badaas mineralno-bitumicznych i nawierzchni

© ® N

bitumicznych.
PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Naakeie asfaltowe. Wymagania.

PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz karpidamnas bitumicznych.
BN-68/8931-04 Drobi samochodowe. Pomiar réain@awierzchni planografem i 4at

BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowen&azenie stabildoi i odksztalcenia mas mineralno-
asfaltowych.
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