Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne D.05.03.05

D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji TechniczngSST)

Przedmiotem n/n Szczegotowej Specyfikacji Techecanwymagania dotyege wykonania i odbioru
warstwy wazacej iscieralnej z betonu asfaltowego w ramach:

Budowy Intermodalnego Wezta Komunikacyjnego w Biatymstoku w zakresie ulic
Bohaterow Monte Cassino, tomynskiej i Mikotaja Kopernika wraz z infrastruktur a
techniczm.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyalinadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w p.1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Techniczndiydm wykonania warstwyscieralnej i wizacej
nawierzchni z betonu asfaltowego i obejguj

— wykonanie warstwyécieralnej gr. 4cm, KR 5-6, z betonu asfaltowego AC 11 S nagui ulic
Bohateréw Monte Cassino - Lagmska i na wlotach ulic bocznych,

— wykonanie warstwy wizacej gr.8 cm, KR 5-6, z betonu asfaltowego AC 16 W nggaiulic
Bohateréw Monte Cassino - Lagnska i na wlotach ulic bocznych

— wykonanie warstwycieralnej gr. £m, KR 1-2, z betonu asfaltowego AC 8 &iezka rowerowa
wzdtuz ciggu ulic Bohateréw Monte Cassino - Loynska

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna mieszanka kruszywa i wypetniacza kamiennegoratteryzugca se
odpowiednim uziarnieniem.

1.4.2. Mieszanka betonu asfaltowego mieszanka mineralna otoczona asfaltem drogowym w
odpowiednio dobranej proporcji, wytwarzana, uklalamagszczana na ggco.

1.4.3. Beton asfaltowy mieszanka betonu asfaltowego wbudowana w nagliekgz spetniajca
wymagania dostosowane do rodzaju warstwy w konefiralrwierzchni i jej obeizenia ruchem.

Pozostate okigenia § zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Wymagania ogoélne dotycgce robot
Wymagania ogoélne dotygze robot podano w SST D.00.00.00.

2. MATERIALY

Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w SSI0DMDO.00.

2.1. Kruszywa
Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchnemhbu asfaltowego, nalg stosowa
kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13Q¥8T-1 Kruszywa"
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2.1.1. Kruszywa do warstwycieralnej AC 11 S dla ruchu KR 5-6
W tablicach podanych parej okre&lono wymagane wigiwosci kruszywa stosowanego do
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego.

Tablica 1.1 Wymagane wdeiwosci kruszywa do warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleosci od
kategorii ruchu
KR5+KR6
Wymagane wigciwosci kruszywa grubego

1 Uziarnienie wedtug P-EN 93:-1; kategoria nie asza ni: Gc90/1¢

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenia niecitgze nk wedtug Gos/15
kategorii: Goons

3 Zawarta¢ pylu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #g8ga f2
niz

4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug BN- Flyo
933-4; kategoria nie wgza ni: lub Shg

5 Procentowa zawaré ziaren o powierzchni przekruszonej|i Cosi1
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie risza ni:

6 Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy- EN LA25
1097-2 badana na kruszywie o wymiarach 10/14, riek8z
kategoria nie wysza ni:

7 Odporna¢ na polerowanie kruszywa (badana na normc PSV50***
frakcji kruszywa) wedtug PN-EN 1099-kategoria nie tBz:
niz:

8 Gestasé ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarow:
na przez
producenta

9 Nasgkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA24dek
kategoria : arowana

10 | Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6, w 1% NaCl na 7
kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16 watow % nie wy:sza ni

11 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBLA
wymagana kategoria:

12 | Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzeghug deklarow:
PN-EN 932-3: ny przez

producenta

13 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 mLPCO,:
p.14.2; kategoria nie wgza ni:

14 | Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywiaizda wymagane
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wediug PN-EN odporng¢
1744-1 p.19.1:

15 | Rozpat Zwigzkow zelaze w kruszywie wymagane
z zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem odporngé
wedtug PN-EN
1744-1p.19.2

16 | Staldi¢ objetosci kruszywa zuzla stalowniczego wedtug V3.t
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria niexsya ni:

17 | Powinowactwo pomidzy kruzywem i asfaltem oznaczol 80****)
wg PN EN 1269711, metoda A po 6 godzinach, z
zastosowaniem frakcji 5-8 lub 8-11 oraz lepiszcza
przewidzianego do zastosowania, co najmniej %

Wymagania wobec kruszywa drobnego tamanego lub oagjtym uziarnieniu do D<8 mm

18 | Uziarnienie wedtug P-EN 93%1, wymagana kategor Ge85 i CA85

19 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie niekgze ni wedtug Grc20
kategorii:

20 | Zawarté¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie isya f16
niz:
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21 | Jaka¢ pylu wedtug PI-EN 93:-9, kategoria nie wysza ni: MBg1C

22 Kanciasté kruszywa drobnego lub 0/2 wydzielonego z Ecs30
kruszywa o eigtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6,
rozdz. 8, kategoria nie xg8za ni:

23 Nasjkliwos$¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA, deklarowana
kategoria:

24 | Gestoi¢ ziaren wedtug P-EN 1097%-6, rozdz.7, 8 lub ¢ deklarowana przez produce

25 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744 m.p0,1

14.2, kategoria nie wgza ni:

Wymagania wobec wypelniacza

2€ | Uziarnienie wedtug P-EN 93:-10; zgodne z tablig 24 w PMEN 1304:
27 | Jaka¢ pytu wedtug PI-EN 93:-9, kategoria nie wisza ni: MBgLC
28 | Zawarté¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie w§za ni: 1 %(m/m)
29 | Gestas¢ ziaren wedtug P-EN 109°-7: deklarowana przez produce
30 | Wolne przestrzenie w suchym zszczonym wypetniaczu Vagias
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
31 Przyrost temperatury gkinienia wedtug PN-EN 13179-1, Are8/25
wymagana kategoria:
32 Rozpuszczaldd w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, WS,

kategoria nie wisza ni:

33 | Zawarté¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- CCypo
EN 196-2, kategoria nie 18za ni:

34 | Zawarté¢ wodorotlenku  wapnia w  wypetniacZu Ka nrIub Ka gewiarowana ™
mieszanym, wymagana kategoria:

35 | ,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagan BNbekiarowana
kategoria:

Nie zezwala gina stosowanie pytéw z odpylania dozowanych jakeloe kruszywo

** W przypadku stosowania wypelniacza mieszanegwiéajgcego wapno hydratyzowane), ina
zrezygnowa ze srodka adhezyjnego pod warunkiemgasiiecia parametru ITSR zgodnego z tabli8.2.
Procentowy udziat wodorotlenku wapnia w wypetniaozeszanym powinien dyak dobrany, aby przy
ustalonej zawartci wypetniacza, ilé&¢ wodorotlenku wapnia byla 15@,0% masy mieszanki mineralnej
(KaDeklarowana). W przypadku rezygnacji ze stosdavavypetniacza mieszanego stosuje lsategore
KaNR.

*** Kruszywa grube, ktére nie speinigjwymaganej kategorii wobec odpogieona polerowanie (PSV),
mog; byé stosowane, @i sg uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra obliomenosigga podan
wartas¢ wymaganej kategorii. Obliczona wafto(PSV) mieszanki kruszywa grubego jstiniy wazory
wynikajcg z wagowego udziatu kdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianychastosowania w
mieszance AC 11S oraz kategorii odpgoima polerowanie kalego z tych kruszyw. Niwa miesza tylko
kruszywa grube kategorii PgM wyzszej.

**xx Je sli kruszywo grube nie spetnia tego warunku, paldobra’ (p. 2.3) odpowiedni rodzaj i ifé srodka
adhezyjnego, ktéra zapewni uzyskanie wymaganegypama, przewidzianego do zastosowania lepiszcza
asfaltowego, do tego kruszywa.

2.1.2. Kruszywa do warstwy wizacej AC 16 W dla ruchu KR 5-6
W tablicach podanych patej okre&lono wymagane wiiwosci kruszywa stosowanego do
warstwy whzacej z betonu asfaltowego.

Tablica 1.1 Wymagane wiawosci kruszywa do warstwy wracej z betonu asfaltowego

Lp Wiasciwosci kruszywa Wymagania do
kategorii ruchu
KR 5+KRE€

Wymagane wigciwosci kruszywa grubego

1 | Uziarnienie wedtug P-EN 932-1; kategoria nie asza ni: Gc85/2(
2 | Tolerancja uziarnienia, odchylenia nieckgze ni wedtug Gos/15
kategorii: Goosis
G20/17,5
3 | Zawarta¢ pytu wedtug PI-EN 93:-1; kategoria nie wisze f2
niz
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4 | Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wediug EN- Flos
933-4; kategoria nie wgza ni: lub Sbs
5 | Procentowa zawar6 ziaren o powierzchni przekruszonej|i Csoro
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie risza ni:
6 | Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy RBN- LAz
EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarach 10/14,
rozdziat 5; kategoria nie wgza ni:
7 | Gestas¢ ziaren wedtug P-EN 109°-6, rozdz.7, 8 lub 9 deklarowana przez produce
8 | Nasikliwo$¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA, deklarowana
kategoria:
9 | Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1, badana na F,
kruszywie o wymiarze 8/11; 11/16 lub 8/16 kategoim
wyzsza ni:
10| ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBia
wymagana kategoria:
11| Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzeghag deklarowany przez producenta
PN-EN 932-3:
12| Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 m pc0,1
p.14.2; kategoria nie wgza ni:
13| Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywisiza wymagana odporrso
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 p.19.1:
14| Rozpad zwizkow zelaza w kruszywie z zuzla wymagana odporrso
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wediug PN-EN
1744-1 p.19.2
15| Statcs¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug Vis
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria niexsya ni:
Wymagania wobec kruszywa drobnego tamanego oraz ¢agtym uziarnieniu o0 D<8 mm
16| Uziarnienie wedtug P-EN 93:-1, wymagana kategor G851 GA85
17| Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegkgze nk wedtug Grc20
kategorii:
18| Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gga f16
niz:
19| Jaka¢ pytu wedtug PI-EN 93%-9, kategoria nie wisza ni: MB(10
20| Kanciastdé¢ kruszywa drobnego lub 0/2 wydzielonego| z Ecs30
kruszywa o @aigtlym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6,
rozdz. 8, kategoria nie xgza ni:
21| Ggstas¢ ziaren wedtug P-EN 109'-6, rozdz.7, 8 lub ¢ deklarowana przez produce
22| Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA, deklarowana
kategoria
23| Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 m pc0,1
p.14.2; kategoria nie wgza ni:
Wymagania wobec kruszywa drobnego nietamanego
24| Uziarnienie wedtug P-EN 93:-1, wymagana kategor Gg85
25| Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieckéze nk wedtug Grc20
kategorii:
26| Zawartg¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie xgga f10
niz:
27| Jaka¢ pytu wedtug PI-EN 937%-9, kategoria nie wisza ni: MB(10
28| Kanciastd¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, Ecdeklarowana
rozdz. 8, kategoria nie xs8za ni
28| Ggstas¢ ziaren wedtug P-EN 10¢7-6, rozdz.7, 8 lub ¢ deklarowana przez produce
30| Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA, deklarowana
kategoria
31| Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 m pc0,1
p.14.2; kategoria nie wgza nk:
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Wymagania wobec
wypelniacza*

32| Uziarnienie wedtug P-EN 93:-10; zgodne z tablig 24 w PMEN 1304:
33| Jaka¢ pylu wedtug PI-EN 93%-9, kategoria nie wisza ni: MBg1C
34| Zawarta¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wgza ni: 1 %(m/m)
3E| Gestai¢ ziaren wedtug P-EN 109'-7: deklerowana przez producel
36| Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu Vagias
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
37| Przyrost temperatury gknienia wedtug PN-EN 13179-1, Are8/25
wymagana kategoria:
38| Rozpuszczalnig w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WS,
kategoria nie wysza ni:
39| Zawartag¢é CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- CCpo
EN 196-2, kategoria nie 18za ni:
40| Zawarté¢  wodorotlenku  wapnia W  wypetniacqu Ka nr lub Kadeklarowana**

mieszanym, wymagana kategoria:

41

,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana
kategoria:

BNDekIarowana

*) Mozna stosowa pyty z odpylania pod warunkiem spetnienia wymiajgit dla wypetniacza zgodnie z p.5
PN-EN 13043. Proporcja pytéw i wypelniacza wapiggmepowinna by tak dobrana, aby kategoria
zawartdgici CaCQ; w mieszance pytow i wypetniacza wapiennego hgtaizsza ni CG;g,

**) W przypadku stosowania wypetniacza mieszaneggwigragcego wapno hydratyzowane), mna
zrezygnowa ze srodka adhezyjnego pod warunkiemagggiiecia parametru ITSR zgodnego z tablig.2
lub 3.3. Procentowy udziat wodorotlenku wapnia vp&giaczu mieszanym powinier¢tigk dobrany, aby
przy ustalonej zawarfoi wypetniacza, il&¢ wodorotlenku wapnia byta 13@2,0% masy mieszanki
mineralnej (KaDeklarowana). W przypadku rezygnaejistosowania wypetniacza mieszanego stosglje si
kategore KaNR.

2.1.3. Kruszywa do warstwyscieralnej AC 8 S dla ruchu KR 1-2
Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchnietobu asfaltowego, nalg stosowa
kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13Q¥8T-1 Kruszywa"

W tablicach poriej podano wymagane wia@wosci kruszywa stosowanego do warstwy

scieralnej z betonu asfaltowego.

W tablicach nr 1.4, nr 1.5 i nr 1.6 podano wymagatasciwosci kruszywa stosowanego do
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego.

Tablica 1.4. Wymagane wiéciwosci kruszywa grubego do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalénosci
od kategorii ruchu

wedtug PN-EN 9334, kategoria nie wisza ni:

KR 1-2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie Gc 8520
nizsza ni:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegksze ni Gao/15
wedtug kategorii:
Zawartag¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria f2
nie wyzsza ni:
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub Floo lub Sho

Procentowa zawargé ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie risza ni:

CDeklarowana

Odporndg¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug P

N-

LAac

Nawierzchnia z betonu asfaltowego

185




D.05.03.05 Szczegoétowe Specyfikacje Techniczne

EN 1097-2, rozdziat 5; badana na kruszywie o

wymiarze 10/14; kategoria nie wsza n:

Odpornd¢ na polerowanie kruszywa (badania na PSV gekiarowana

normowej frakcji kruszywa do mieszanki

mineralno — asfaltowej) wg PN-EN 1097-8,

kategoria nie riisza ni:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 deklarowana przez

lub 9 producenta

Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 deklarowana przez
producenta

Nashkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 lub ~ WA24Deklarowana

9

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6 w 1% Fraci?

NacCl,; kategoria nie wasza ni:

»Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367- SBa

3, kategoria:

Skfad chemiczny- uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez

wedtug PN-EN 932-3 producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN Mmec 0,1

1744-1 p. 14.2; kategoria nie wsza ni:

Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego wymagana odporrsoé

chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.

19.1

Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego wymagana odporro

chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.

19.2

Stalc¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego V35

wedtug PN-EN 1744-1 p.19.3; kategoria nie

wyzsza ni:

Tablica 1.5. Wymagane wiéciwosci nietamanego kruszywa drobnego lub o ggtym
uziarnieniu do D < 8 mm do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania w
zaleznosci od
kategorii ruchu

KR 1-2
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana Gg85 lub Gi85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkéze GreNR
niz wedtug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria f10

nie wyzsza n:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9 kategoria nig MBE10
wyzsza nk:
Kanciastgé¢ kruszywa drobnego lub kruszywa| Ecs Deklarowana
0/2 wydzielonego z kruszywa mgtym
uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8,
kategoria nie risza ni:

Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 WA24Deklarowana
lub 9
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; deklarowana przez
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rozdz.7,8 lub 9 producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN mec0,1

1744-1 p. 14.2, kategoria nie wsza ni:

Tablica 1.6 Wymagane wiéciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o agtym
uziarnieniu do D £ 8 mm do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w

zaleznosci od
kategorii ruchu
KR 1-2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana Gr85 lub G\85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkgéze GTcNR
niz wedtug kategorii:
Zawartag¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria fi0
nie wyzsza ng:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9 kategoria nie MBE(10

wyzsza nk:

Kanciastg¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa mgtym
uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8,
kategoria nie riisza ni:

Ecs deklarowana

Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8

WA24Deklarowana

1744-1 p. 14.2, kategoria nie wsza ni:

lub 9

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 deklarowana przez
lub 9 producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN mec0,1

2.2 Asfalt

2.1. Asfalt do warstwyscieralnej dla ruchu KR 5-6.

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstégeeralnej naley stosowa asfalt:

- modyfikowany polimerami PMB 45/80-65,

Asfalt powinien spetni@wymagania tablicy 2.1. Rozliczanie jgkodostarczanych

lepiszczy powinno odbywasic z uwzgkdnieniem zapiséw normy PN-EN ISO 4259.

Tablica 2.1. Wymagane wiawosci asfaltu PMB 45/80-55.

Wiasciwosé Metoda badania Jednostka 45/8(-55
Wymagani Klase
Penetracja w 2°C PN-EN 142¢ 0,1 mm 45-80 4
Temperatura ngknienie PN-EN 1427 °c >55 7
Sita rozchgania (mata prokosé PN-EN 13589 Jlent >3 w5C 2
rozcizgania) PN-EN 13703
Zmiana mas PN-EN 1260°-1 % <0,t 3
Pozostata penetra PN-EN 142¢ % >6C 7
Wzrost temperatury reknienie PN-EN 1427 oc <8 2
Temperatura zaptol EN ISO 259; oc >23E 3
Temperatura tamliveei PN-EN 1259: °c <-15 6
Nawr6t spezysty w 25°C PN-EN 1339t % >70 5
Zakres plastyczrigi Podpunkt 5.1.9. normy °c TBR 1
PN-EN 14023
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Stabilndg¢ magazynowania. PN-EN 13399 o°c <5 2
Rdznica temperatur naknienia PN-EN 1427

Spadek temperatury gkinienia po | PN-EN 12607-1 °c TBR 1
starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 1427

Nawr6t spezysty w 25C po| PN-EN 12607-1 % >60 4
starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398

TBR — wiaciwos¢ do zadeklarowania przez producenta lepiszcza.

2.2.2. Asfalt do warstwy wazacej dla ruchu KR 5-6

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwigaycej naley stosowa asfalt:
« drogowy 35/50.

Asfalt powinien spetni@wymagania tablicy 2.2. Rozliczanie jgkbdostarczanych
lepiszczy powinno odbywasic z uwzgkdnieniem zapiséw normy PN-EN 1ISO 4259.

Tablica 2.2. Wymagane wdeiwosci asfaltu drogowego 35/50

L.p. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 35/50
Wiasciwosci obligatoryjne
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 35-50
1426
2 Temperatura °C PN-EN 50:58
mieknienia 1427
3 Pozostata penetracja % PN-EN >53
12607-1 <8
4 Wzrost temperatury °C <0,5
mieknienia
5 Zmiana masy %
(wartas¢
bezwzgtdna)
6 | Temperatura zaptonu  °C PN-EN >240
22592
7 Rozpuszczalrso % m/m PN-EN >99
12592
¥zmiana masy mie by wartdicia dodatni lub ujiemn
Wiasciwosci specjalne krajowe
8 Indeks penetracji NR PN-EN Brak wymaga
12591 zat. A
9 | Lepka¢ dynamiczna NR PN-EN Brak wymaga
w 60°C 12596
10 Temperatura °C PN-EN <5
tamliwosci Frassa 12593
11 | Lepkdc¢ kinetyczna NR PN-EN Brak wymaga
w 135°C 12595
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2.3. Asfalt do warstwyscieralnej dla ruchu KR 1-2

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwaeralnej dla ruchu KR 1-2 nalg
stosowa asfalt:
- drogowy 50/70.

Asfalt powinien spetni@wymagania tablicy 2.3. Rozliczanie jgkodostarczanych
lepiszczy powinno odbywasic z uwzgkdnieniem zapiséw normy PN-EN ISO 4259.

Tablica 2.3. Wymagane wieiwosci asfaltu drogowego 50/70

L.p. Wiaciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70
Wiasciwosci obligatoryjne

1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50:70

2 Temperatura rgknienia °C PN-EN 1427 4654

3 Pozostata penetracja % PN-EN 12607- >50

4 Wzrost temperatury gknienia °C 1 <9

5 Zmiana masy(wartdié bezwzgtdna) % <0,5

6 Temperatura zaptonu °C PN-EN 22592 >230

7 Rozpuszczalriso % m/m | PN-EN 12592 >99

8 Temperatura tamlivéoi, nie wicej niz °C PN-EN 12593 <8

2.3. Srodki polepszajace adhez¢ asfaltu do kruszywa.

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltpawinny wykazywaodpowiednie
powinowactwo fizykochemiczne, gwarargcg odpowiedry przyczepné (adhez)
lepiszcza do kruszywa i odportomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody.
Moga by¢ stosowane gotowa&odki adhezyjne lub wypetniacz mieszany.

Decyzg o zastosowanigrodka adhezyjnego (lub wypetniacza mieszanego)jpuge sk

po przeprowadzeniu przez Wykonawsada laboratoryjnych przyczepso asfaltu do
kruszywa. Ocegprzyczepnéci nalezy okresli¢ na podstawie badania wg PN-EN 12697-
11, metoda A na wybranej frakcji mieszanki mineealnPrzyczepn& lepiszcza do
kruszywa powinna wyno&ico najmniej 80% po 6 godzinach badania.

W przypadku negatywnego wyniku badania wg PN-EN9¥261, metoda A, w celu
poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do Kmnwsz naley stosowa srodki
poprawiajce adhezj lub wypetniacz mieszany. Mieszanka mineralno- lesfa musi
spetni& wymagania wobec ITSR.

2.3.1. Srodki adhezyjne.

Srodek adhezyjny, (jli zastosowany) dodawany jest do asfaltu, a jém@ powinna
by¢ dostosowana do konkretnej pary kruszywo-lepiszcze.
Nalezy uzy¢ srodek, ktérego przydatdé zostata potwierdzona podczas w&arejszych
zastosowa z takim samym rodzajem kruszywa (PN-EN 13108-1, #l). Potwierdzenie
przydatndci polega na przedstawieniu przez Wykonawgisemnej informacji od
dostawcy/producentaodka adhezyjnego sktadagj st z :
+ referencji od zardow drog, na ktorych zastosowadrodek adhezyjny z takim
samym rodzajem kruszywa pod wadgm petrograficznym lub
« przedstawienie odpowiednich wynikow badsotwierdzajcych poprawne
dziatanie z takim samym rodzajem kruszywa pod wd®yih petrograficznym.
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Przedstawiane dokumenty myszosta& zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Sposob dozowaniasrodka adhezyjnego powinien gwarantéwgpoprawne jego
wprowadzenie do lepiszcza asfaltowego. InspektodzNau powinien zaaprobowa
przedstawiony przez Wykonawsposob dozowania.

2.3.2. Wypetniacz mieszany.

W przypadku stosowania wypetniacza mieszanegoodovotlenkiem wapnia) -natg
okresli¢ sposob jego dozowania i sposob ten musi 2gakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

2.4. Samoprzylepna t&ma asfaltowo-polimerowa i masa asfaltowo-polimerowa

Do lagczenia dziatek roboczych oragckenia warstwy z elementami wypesaia drogi
(np. kravezniki, wpusty, studzienki itp.) natg stosowa samoprzylepptasme asfaltowo-
polimerowg lub masg asfaltowo-polimerow rozktadam maszynowo, do ktorych
producent/dostawca  dostarczyt informacj o  wczéniejszych  pozytywnych
zastosowaniach.
Potwierdzenie przydatdoi polega na przedstawieniu przez Wykonapwisemnej
informacji od dostawcy/producenta skiagtag)j st z:

+ referencji od zardOw drog, na ktorych zastosowano dany wyréb lub

« przedstawienie odpowiednich wynikow badmtwierdzajcych
poprawne dziatanie wyrobu. Przedstawiane dokumeniyz zostad
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.5. Dostawy materiatow.

Za dostawy materiatbw odpowiedzialny jest Wykonawoab6t. Do obowjzku
Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwara mieszanki,
aby zapewrd nieprzerwan prac WMA w trakcie wykonywania dziennej dziatki
roboczej.

2.6. Skladowanie materiatlow.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyévsic w warunkach zabezpieczeych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajaimfrakcjami kruszywa.

Wypetniacz nalgy sktadowa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

Asfalt powinien by skitadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja iyte do ich
wykonania materiaty wykluczajmazliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny
by¢ wyposaone w automatycznie sterowane gtlzenia grzewcze - olejowe, parowe lub
elektryczne. Nie dopuszcza shgrzewania zbiornika asfaltu otwartym ogniem. Zbilo
roboczy oraz przewody doprowadgsg asfalt do otaczarki powinny dyizolowane
termicznie i by wyposaone w automatyczny system grzewczy zdolny do utezym
zadanej temperatury z toleragnej 5°C oraz w ukiad cyrkulacji asfaltu.

2.7. Granulat asfaltowy.

Dopuszcza gido stosowania w mma na wargtwigzaca granulatu asfaltowego w #oi
nie wiekszej nz 20% m/m w stosunku do mma. Wymiar D kruszywa zéegar w
granulacie asfaltowym nie me by wiekszy od wymiaru D mieszanki mineralnej
wchodzcej w sktad mma. Zawaré materiatdbw obcych w granulacie z grupy 1,
oznaczonych zgodnie z PN-EN 12697-42mwynost nie wiecej niz 10%, a zawarks
materiatdw z grupy 2 nie weej niz 0,3%.

190 Nawierzchnia z betonu asfaltowego



Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne D.05.03.05

3. SPRZET
3.1.  Wymagania ogoélne dotycrce spratu
Wymagania ogoélne dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

3.2.  Wytwornia mas bitumicznych

Otaczarka powinna Bywyposaona w sprawny system automatycznego dozowania tibays
sktadnikow oraz urglzenie do automatycznej rejestracji temperaturncet@pewnienia wysokiej
jednorodnéci produkowanych mieszanek i wiwej ich temperatury. Dozowanie wphe powinno
by¢ rowniez zautomatyzowane.

Otaczarka powinna posiatlgrecyzyjny system dozowanigodkédw adhezyjnych stosowanych do
mieszanek mineralno-asfaltowych.

Celem zapewnienia ggtosci produkcji otaczarka winna bywyposaona w zasobnik z termoizolacj
do czasowego przechowywania gotowej mieszanki, amapcy zachowanie jej jakai,
jednorodnéci oraz wymaganej temperatury.

Otaczarnia powinna spehdiavymogi ochronysrodowiska, tj. nie powodowazapylenia terenu,
zanieczyszczawod i wywolywa hatas powyej dopuszczalnych norm.

3.3. Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych.

Uktadanie mieszanek nale wykonywa& przy wyciu ukladarki mechanicznej o wydafuod
skorelowanej z wydajrigia wytworni.

Uktadarka powinna lywyposaona w:

—automatyczne sterowanie pozwatg na utéenie warstwy zgodnie z zalong grubdcia i niweles,
— podgrzewan ptyte wibracyjrg do wstpnego zagszczania utdonej warstwy.

3.4. Walce do zagszczania

Do zagszczania mieszanki betonu asfaltowego nalstosowdé sprzt, ktérego widciwosci
pozwalaj na zagszczenie uktadanej warstwy do wymaganych wartevskaznika zagszczenia
/98%.

Do zagszczania warstwy nawierzchni z mieszanki betonal@stego nalgy stosowd nastpujace

walce:

—walce ogumione eikie 0 masie okoto 15 Mg,

—walce wibracyjne,

—walce gtadkie stalowe statyczne dwuwatowe lekkiednie,

—walce mieszane, z przedrosh gtadks stalowg wibracyjm i tylng ogumiors,

- ptyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne do zastosawam miejscach trudno dagtnych dla innego
sprztu.

W/w walce musz by¢ wyposaone w:

- system zwitania watow stalowych uniemliwiajacy przyklejanie si mieszanki,

- fartuchy ostaniajce kota walcéw ogumionych przed ogaiem ich temperatury,

—wskazniki wibracji (czstotliwos¢ drgan) i sity wymuszagce] w walcach wibracyjnych,

- balast umaliwiajacy zmiare obcigzenia walcéw.

Typ i ilos¢ walcow do zagszczania mieszanki powinien dyizgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.
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4, TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne dotycgce transportu

Wymagania ogoélne dotygee transportu podano w SST D.00.00.00.

4.2.  Transport materiatéw do produkcji mieszanki

4.2.1. Kruszywo

Transport kruszywa powinien odbyi#vasic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.

4.2.2. Wypeiniacz

Transport wypetniacza musi odbyévaie w sposéb chropty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem przyzyciu odpowiednich cystern przystosowanych do przwmaterialow
sypkich.

4.2.3. Lepiszcza

Lepiszcza natey przewozé w cysternach kolejowych lub samochodowych izoloyedn i
zaopatrzonych w ugglzenia grzewcze i zawory spustowe. Transport eimuaisyinien odbywa sie w
cysternach samochodowych lub skrapiarkach. Cysteregznaczone do przewozu emulsji powinny
by¢ przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wickszej niz 1 nt, a kazda
przegroda powinna mtevykroje umaliwiajace przeptyw emulsji.

4.2.4. Srodki adhezyjne

Transport srodkow powinien odbywa sie w opakowaniach jednostkowych krytymndrodkami
transportowymi lub w autocysternach.

4.3. Przechowywanie i transport mieszanki betonu éatowego

Przechowywanie mieszanki betonu asfaltowego powotflywa sie w zbiornikach z termoizolagj
pod warunkiemze zachowa swijakos¢ i jednorodnéc¢, a jej temperaturachzie sé utrzymywa w
granicach okrdonych przez producenta asfaltu.

Transport mieszanki na budewowinien odbywa si¢ wytacznie samochodami samowytadowczymi
o fadowndci min. 12 Mg aby zapewaéiciagta prae uktadarki.

Powierzchng wewretrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nglesprysk& w minimalnej ilgci
srodkiem zapobiegagym przyklejaniu si mieszanki.

Samochody mugzby¢ bezwzgédnie wyposaone w plandeki zabezpieczeg przewaona mieszank
przed spadkiem temperatury. Skrzynie samochoddéwywretek powinny by dostosowane do
wspoOtpracy z uktadagk szczegdlnie w czasie roztadunku mieszanki.

Czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej ndotg nie powinien przekracZa? godzin od
momentu zatadunku na wytworni, z jednoczesnym spaiem warunku zachowania temperatury
wbudowania.

Zaleca s stosowanie samochodow-termoséw z podwodjnyoiankami  skrzyni tadunkowej
wyposaonej w system grzewczy.
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5.
5.1.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST DIOM

5.2. Projektowanie sktadu betonu asfaltowego /oprasvanie recepty/.
5.2.1 Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowe w-wa $cieralna AC 11 S KR 5-6

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $oiesic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.¢@e krzywych granicznych uziarnienia
mieszanki mineralnej AC11S do warstégieralnej z betonu asfaltowego oraz minimalne
zawartdci asfaltu By podano w tablicy 3.1.

UWAGA: podana minimalna zawatio asfaltu B,, dotyczy AC o referencyjnejegtasci
mieszanki mineralnej réwnej 2,65MgimW przypadku, gdy mieszanka mineralna
charakteryzuje giinng gestascig naleey do Bnin zastosowa wspoétczynnik korygujcy a
WQg Wzoru:

a = 2,65p,

Pa- OesStas¢ ziaren kruszywa mieszanki mineralnej, w ngegmach na metr
szécienny (Mg/ni), okrelona zgodnie z norsmEN 1097-6.

Tablica 3.1. Redne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwy z
betonu asfaltowego AC 11 S oraz minimalne zawerw@sfaltu (% masy przechogtzj
przez sito).

Kategoria ruchu KR5 — KR6

Lp. Wymiar oczek sit # mm; przechodzi % m/m
1 31t -
2 22,4 -
3 1€ 10C
4 11,2 90- 10C
5 8 60-90
6 5,€ 48- 75
7 4 42- 60
8 2 35-50
9 0,12¢ 8-2C
10 0,06: 5-11
11 Zawarta¢ asfaltu catkowitego min 5,€

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lgtalony na podstawie badprobek

wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny sjBét wymagania w tablicy 3.2.
dla warstwy scieralnej. Wykonana warstwa z betonu asfaltowegwimaa spetnia

wymagania podane odpowiednio w tablicy 3.2. Lp. 6-7

Tablica 3.2. Wymagania wobec projektowanego betastaltowego AC11S oraz
warstwyscieralnej.

Lp. Wiasciwosé Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania AC11S
PN-EN 13108-20

1 Zawartg¢ wolnej | Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 V min2,0

przestrzeni temperatura zagzczania Vmad,0

145 +5C dla PMB
140 +5C dla asfaltu
wielorodzajowego
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2 Zawartg¢ wolnej | Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 VFB oda wynik
przestrzeni temperatura zagzczania
wypetnionej 145 +5C dla PMB
asfaltem 140 +5C dla asfaltu
wielorodzajowego
3 Zawartg¢ wolnej | Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 VMA poda wynik
przestrzeni w temperatura zagzczania
mieszance 145 +5C dla PMB
mineralnej 140 +5C dla asfaltu
wielorodzajowego
4 Odporng¢ na Ubijanie 2x35 uderze PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody przechowywanie w 4T z
jednym cyklem zameania,
badanie w temperaturze
25°C*)
5 Odporndg¢ na Watowanie Bs — Pigo PN-EN 12697-22, metoda B WTS,r0,15
deformacje trwate w powietrzu, temperatura PRDairpoda: wynik
60°C, 10 000 cykli; grubgt
piyty 40 mm
6 Wskaznik - PN-EN 13108-20, zatznik >98
zag:szczenia C4
warstwy, %
7 Wolna przestrze | - PN-EN 13108-20, zatznik Vmin2,0
w warstwie, % C.5 Vimab,0

UWAGA: g'stas¢ mma naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie

Wybor sposobu przedstawienia skladu mieszanki (repgy).

Po zakaczeniu projektowania sktadu mieszanki nglevykona petne badania wg
wymaga okreslonych w tablicach 3.2. oznaczone jakmaglanie typu’,

5.2.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltwej - w-wa wigzaca AC 16 W KR 5-6

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $uié& sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.e¢@e krzywych granicznych uziarnienia
mieszanki mineralnej AC16W do warstwyaaicej z betonu asfaltowego oraz minimalne
zawartdci asfaltu B,in podano w tablicy 3.3.

UWAGA: podana minimalna zawa#o asfaltu B,, dotyczy AC o referencyjnejegtcsci
mieszanki mineralnej réwnej 2,65MgimW przypadku, gdy mieszanka mineralna
charakteryzuje siinng gestasciag nalezy do By, zastosowa wspotczynnik korygucy o
wg Wzoru:

a=2,65p,

Pa- geStas¢ ziaren kruszywa mieszanki mineralnej, w ngggmach na metr
szecienny (Mg/n), okrelona zgodnie z norgEN 1097-6.

Tablica 3.3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwy
wigzacej z betonu asfaltowego AC 16 W oraz minimalnearéséci asfaltu (% masy
przechodzcej przez sito).

Lp. Wymiar oczek sit # mm; Kategogg Qéﬁgléz}f Io?/f —KR6
1 - N
2 22,4 10C
3 1€ 90- 100
4 11,2 70-90
5 8 55-85
6 5,€
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7 4

8 2 25-5C
9 0,12¢ 4-12
1C 0,06: 4-10
11 Zawarta¢ asfaltu catkowitego i, 44

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lgtalony na podstawie badprobek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny sjBét wymagania w tablicy 3.4.
dla warstwy wazacej. Wykonana warstwa z betonu asfaltowego powispatnia

wymagania podane odpowiednio w tablicy 3.4. Lp. 6-7

Tablica 3.4. Wymagania wobec projektowanego beasfialtowego AC 16 W oraz

warstwy whzacej.
Lp. Wiasciwosé Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania ACl6 W
PN-EN 13108-20
1 Zawartag¢ wolnej Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 V mind,0
przestrzeni temperatura zagzczania Vimax?,0
145 +5°C dla PMB
140 #5°C dla asfaltu
wielorodzajowego
2 Zawartgé¢ wolnej Ubijanie 2x75 uderzg PN-EN 12697-8 VFBpoda wynik
przestrzeni temperatura zagzczania
wypetnionej 145 +5°C dla PMB
asfaltem 140 +5°C dla asfaltu
wielorodzajowego
3 Odporng¢ na Ubijanie 2x35 uderze PN-EN 12697-12, ITSRyg
dziatanie wody przechowywanie w 4T z
jednym cyklem zamtania,
badanie w temperaturze
25°C*
3 Zawartg¢ wolnej | Ubijanie 2x75 uderzg PN-EN 12697-8 VMA poda wynik
przestrzeni w temperatura zagzczania
mieszance 145 +5°C dla PMB
mineralnej 140 +5°C dla asfaltu
wielorodzajowego
5 Odporng¢ na Watowanie Bs — Pigo PN-EN 12697-22, metoda B WTS,r0,60
deformacje trwate W powietrzu, temperatura PRDairpoda wynik
60°C, 10 000 cykli; grubgs
ptyty 60 mm
6 Wskaznik - PN-EN 13108-20, zatznik >98
zagszczenia (o]
warstwy, %
7 Wolna przestrzgw | - PN-EN 13108-20, zatznik Vmind,0
warstwie, % C.5 Vma8,0

UWAGA: gstas¢é mma naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie.

Wybor sposobu przedstawienia sktadu mieszanki (repgy).

Po zakaczeniu projektowania sktadu mieszanki nglevykona petne badania wg
wymaga okreslonych jako badanie typu’,

5.2.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltoej - w-wascieralna AC 8 S KR 1-2

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $oie€ sic w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe granicznegdRz krzywych granicznych
uziarnienia mieszanki mineralnej] AC 8 S z betondalesvego oraz minimalne
zawartgci asfaltu By, podano w tablicy 3.5
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UWAGA: podana minimalna zawa#édasfaltu B, dotyczy AC o referencyjnejegtcsci
mieszanki mineralnej réwnej 2,65 MgimwW przypadku, gdy mieszanka mineralna
charakteryzuje giinng gestadscig nalery do Byin zastosowa wspétczynnik korygujcy o
Wg Wzoru:

a = 2,65p,
Pa - O¢Staé¢ ziarn kruszywa mieszanki mineralnej, w megagramaehmetr sz&ienny
(Mg/m®), okreslona zgodnie z normEN 1097-6.

Tablica 3.5. Rgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mainej do warstwy z
betonu asfaltowego AC 8 S oraz minimalne zawartasfaltu (% masy przechog=zj
przez sito).

. . i Kategoria ruchu KR1 — KR2

Lp. Wymiar oczek sit # mm; grzechodzi % m/m
1 31,k -

2 222 -

3 16 -

4 11,2 10C

5 8 60- 100

6 5,€ 48- 75

7 4 42-6C

8 2 35-5C

9 0,12¢ 8-20

1C 0,06: 5-11

11 Zawarta¢ asfaltu catkowitego i, 5,€

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lgtalony na podstawie badparobek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny s wymagania podane w
tablicy 3.6. Wykonana warstwa z betonu asfaltow@gwinna spetni@ wymagania
podane w tablicy 3.6. Lp. 6-7.

Tablica 3.6. Wymagania wobec projektowanego betasfaltowego AC 8 S oraz

warstwyscieralnej.

Lp. Wiasciwos¢ Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania AC8S
PN-EN 13108-20
1 Zawartag¢ wolnej | Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 Vin2,0
przestrzeni temperatura zagzczania Va0
145 +5C dla PMB
140 +5C dla asfaltu
wielorodzajowego
2 Zawartg¢ wolnej | Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 VFB oda wynik
przestrzeni temperatura zagzczania
wypetnionej 145 +5C dla PMB
asfaltem 140 +8C dla asfaltu
wielorodzajoweg
3 Zawartg¢ wolnej | Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 VMA poda wynik
przestrzeni w temperatura zagzczania
mieszance 145 +5C dla PMB
mineralnej 140 +5C dla asfaltu
wielorodzajowego
4 Odporng¢ na Ubijanie 2x35 uderze PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody przechowywanie w 4T z
jednym cyklem zameania,
badanie w temperaturze
25°C*
5 Odporng¢ na Watowanie Bs — Pigo PN-EN 12697-22, metoda B WTS,r0,15
deformacje trwate w powietrzu, temperatura PRDairpoda: wynik
60°C, 10 000 cykli; grubgt
ptyty 40 mm

196

Nawierzchnia z betonu asfaltowego




Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne D.05.03.05

6 Wskaznik - PN-EN 13108-20, zatznik >98
zag:szczenia C4
warstwy, %

7 Wolna przestrze | - PN-EN 13108-20, zatznik Vin2,0
w warstwie, % C.5 Vimab,0

UWAGA: gstas¢ mma naléy oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
Wybor sposobu przedstawienia sktadu mieszanki (repgy).

Po zakaczeniu projektowania sktadu mieszanki nglevykona petne badania wg
wymaga okreslonych jako badanie typu’,

5.3.  Warunki przystapienia do produkcji betonu asfaltowego

5.3.1. Wymagania dla wytwoérni

Wytwaornia musi posiadapetne wyposzenie gwarantujce wiaciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki.
Przed przysipieniem do rob6t Inspektor Nadzoru obejmie kontrmstpujace zespoty i urgzenia
wytworni:

— dozatory wsipne (maliwosé regulacji dozowania),

— zbiorniki do lepiszcza (sprawny system podgrzewaldgalizowane termometry),

- urzadzenia wagowe (legalizacja),

—mieszalnik (sprawdzenie stopniazyaia mieszadetdcianek mieszalnika),

— sita sortujce (wtaciwe wymiary oczek i brak uszkodze

- dozatorsrodkéw adhezyjnych pod wzaglem doktadnéci dozowania,

— urzadzenia odpylajce pod wzgidem szczelni.

Nie dopuszcza sido recznego sterowania produlici

Pozytywna ocena w/w wdzer przez Irtyniera kgdzie warunkiem uruchomienia produkcji betonu
asfaltowego.

Produkcja mieszanki ke zosté rozpoczta po akceptacji jej sktadu (recepty laboratoryjrmgez
Inspektora Nadzoru.

5.3.2. Zarob prébny

Przed przygpieniem do produkcji Wykonawca zobazany jest do wykonania w obecico
Inspektora Nadzoru kontrolnej produkcji w postaaiabu prébnego. Najpierw nalewykona zaréb
probny na sucho, tj. bez udziatu lepiszcza w celntioli dozowania kruszywa i zgodsw skiadu
granulometrycznego z projektowarkrzywg uziarnienia. Nagpnie naley wykona& petny zar6b
prébny z udziatem lepiszcza w il przewidzianej w recepcie.

Pozytywne przeprowadzenie proby powinno zogtetwierdzone przez Inspektora Nadzoru wpisem
do dziennika budowy.

5.3.3. Odcinek prébny

Przed przysipieniem do ukltadania warstwy najewykona odcinek probny. Decygjo potrzebie
wykonania odcinka probnego podejmie Inspektor Nagdzastalajc jego dtugeéc i lokalizackg.

Zalozenia do wykonania i badania odcinka probnego poyvioyt ujgte w Programie zapewnienia
jakaoéci /PZJ/ opracowanym przez Wykonawazatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.
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Odcinek prébny powinien léytak zaprogramowany, aby ustaliarunki pracy catego zespotu maszyn
dla osjgniecia parametrow technicznych przewidzianych w n/acsfikacii.

5.4. Produkcja mieszanki betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki nie by rozpoczta na wniosek Wykonawcy po wyeniu zgody przez
Inspektora Nadzoru.

Bez wanej, zatwierdzone] recepty laboratoryjnej Wykonawgi@ mae rozpocz¢ produkcii.
Wykonawca ponosi calodpowiedzialnét za jakd¢ produkcii.

W czasie produkcji naky przestrzeganastpujacych zasad:
a) temperatury poszczegolnych sktadnikéw i gotaweiszanki powinny wynoéi

— kruszywo - powinno by wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minegna dodaniu
wypetniacza uzyskata wdeiwg temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa hie
powinna by wyzsza o wecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej,

- asfalt - wedtug zaleéeproducenta polimeroasfaltu,

- $rodek adhezyjny - wedtug wskazpodanych w aprobacie technicznej lub
swiadectwie dopuszczenia,

— gotowa mieszanka - wg zalécgodanych przez producenta polimeroasfaltu.
b) dozowanie sktadnikéw

Dozowanie powinno gwarantowazapewnienie minimalnych odchytek zawadioposzczegdlnych
sktadnikéw mieszanki.

Dopuszczalne odchyiki zawagto skiadnikbw mieszanki betonu asfaltowego wdeim skiadu
zaprojektowanego przy badaniu probki pojedynczepdaeekstrakcji wynosz

— uziarnienie;:

Mieszanka mineralna po ekstrakcji nie powinna wykeax odchylét od zaprojektowanych
zawartdci wiekszych nk:

— ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: 12,8; 9,6; 8,0; 24 +4% (m/m)
ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: 0,85; 0,42; 0,30;; @1%;0,075 +2 % (m/m)

ziarna przechodgze przez sito o oczkach #0,075 mm +1;% (m/m)

zawartd¢ asfaltu:

Dopuszczalna tica midzy zaprojektowanzawartdcia asfaltu a uzyskanz ekstrakcji nie powinna
przekracza+0,3 %(m/m)

5.5.2. Przygotowanie podia pod warstw wigzgcqg i scieralng

Powierzchnia podia (podbudowa bitumiczna, warstwa gwgca) przed utlgeniem warstwy
bitumicznej powinna by sucha, oczyszczona zzhego kruszywa i pylu oraz skropiona zgodnie z
wymaganiami SST D.04.03.01.

Ukfadanie mieszanki nie nasipi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

5.6. Whbudowanie mieszanki betonu asfaltowego

Ukfadanie mieszanki mineralno-asfaltowej na wagstmiazaca i $cieralm musi odbywa sic w
sprzyjapcych warunkach atmosferycznych, tj. przy ciepigjichej pogodzie, w temperaturze paejy
+10°C, a w cigu catej doby powsej 5°C.
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Zabrania s uktadania mieszanki w czasie opadu atmosferyczoespsilnego wiatru (v>16 m/s).
Przed przysipieniem do uktadania warstwy bitumicznej powinna twyznaczona niweleta.

Uktadanie warstwy nawierzchni bitumicznej naglewykona uktadarly o sprawnym sterowaniu
automatycznym i posiadgg podgrzewasn ptyte wibracyjr.

Uktadanie mieszanki musi odbydaie w sposob aigly, bez przestojow, z jednostajpredkoscia w
granicach 2-4 m na minut Ukladarka powinna Wy stale zasilana w mieszankak, &eby w
zasobniku zawsze znajdowala siieszanka.

5.7.  Zagszczanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Nalezy stosowd spos6b zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku prébnym
Mieszanka powinna ldywstkpnie zagszczana degkwibracyjm rozktadarki.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie ¢gagzania powinna By zgodna z zaleceniami
producenta polimeroasfaltu.

Zaggszczanie powinno ldy przeprowadzone w jak najkrotszym czasie, przy caye mae by
rozciggnigte na odcinku diiszym niz 100 m.

Zagzszczanie mieszanki naleprowadzé wg pongszych zasad:

- zagszczanie powinno odbywasie zgodnie z ustalonym schematem pi¢eyalca, w zalenosci od
szerokaci zag;szczanego pasa roboczego, géebakiadanej warstwy i rodzaju mieszanki,

— zagszczanie naley prowadzé pocawszy od krawdzi ku srodkowi,

—-na tukach o spadkach jednostronnych¢gagzanie nalg rozpoczyna od dolnej krawdzi ku
gorze,

- nalezy najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym,
— manewry walca naky przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym.

5.8.  Wykonanie zjczy

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi drogi.

Ztgcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byprzesunjte wzgkdem siebie co najmniej o 15
cm. Zhcza powinny by catkowicie zwijzane, a przylegage warstwy powinny by w jednym
poziomie.

Ztacza robocze warstwy widacej i $cieralnej powinny b§ rowno obacgte i powierzchnia obgtej
krawedzi powinna by oklejona samoprzyleprtasma asfaltowo-kauczukoav
Sposéb wykonywania ¢z roboczych powinien lByzaakceptowany przezayniera.

5.9. Wymagania dla ut@gonych warstw

5.9.1. Wymagania dotygze zagszczenia utgonej warstwy

Wskaznik zagzszczenia warstw powinien wynésnin. 98%.

5.9.2. Wymagania dotygeze odpornéci na koleinowanie

Predkosé przyrostu koleiny 5,0 mm/h, max.eblokas¢ koleiny 7,0 mm /badanie w temp. -°60.

5.9.3. Sktad mieszanki betonu asfaltowego
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Wyniki bada sktadu mieszanki betonu asfaltowego powinny bgodne z receptlaboratoryja z
tolerancy okreslong w p.5.4 n/n SST.

5.9.4. Wymagania dotyagce rowngci warstwy

Nieréwnaci podiuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/89317){e mog przekraczé
— warstwa wjzaca -9 mm

— warstwascieralna -6 mm.

5.9.5. Wymagania dotygee szerokéci warstwy

Szerokd¢ warstwy nie powinna edié¢ sig od projektowanej o wcej niz £5 cm.

5.9.6. Wymagania dotygee spadkdéw poprzecznych warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostyd lukach powinny b§ zgodne z dokumentagj
projektow, z tolerancj 0,5 %.

5.9.7. Wymagania dotygee rzdnych wysoksciowych warstwy

Rz¢dne wysokéciowe warstwy nie powinny #ii¢ sie od rzdnych projektowanych o weej niz +10
mm.

5.9.8. Wymagania dotygze uksztattowania osi warstwy

Odchylenie sytuacyjne osi w stosunku do osi proj@kinej nie mee by wigksze nk +5 cm.

5.9.9. Wymagania dotygee grubgci warstwy

Grubdi¢ warstwy nie powinna edi¢ sie od projektowanej wicej niz +2 mm

5.9.10. Wymagania dotygeze wygkdu warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwy powinien hy jednorodny, mié€ barw jednolih, bez miejsc
przebitumowanych, porowatych, tusgacych sé i spckanych. Nawierzchnia powinna posidda
jednorodn tekstue w przekroju podtanym i poprzecznym.

Ztacza podtane i poprzeczne powinny bycisle zwigzane i jednorodne z nawierzchni

Brzeg warstwy wjzacej powinien by réwno obcgty i pokryty emulsy asfaltovg kationows lub
wyprofilowany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1.  Ogollne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogalne”

6.2. Kontrola jakosci materiatdw

Wykonawca powinien prowadzikontrok jakaosci materiatdw przy wyborze dostawcy ziddia
materiatdw, a take podczas kontroli dostaw zgstotliwoscig ustalon w PZJ.
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Badania laboratoryjne muszobejmowa sprawdzenie podstawowych cech materiatdw zgodnie z
wymaganiami podanymi w p.2.4 niniejszej SST, estitliwos¢ ich wykonywania musi pozwdlina
uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynik@ha catéci gromadzonych materiatow.
Wyniki bada Wykonawca powinien przekazywinzynierowi w trybie okrélonym w PZJ.

Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien wykdnaadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstavivyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptaciji materiatéw.

Badania te powinne obejmowaszystkie wtaciwosci okreslone w p.2.3 n/n SST.

6.3. Kontrola w trakcie produkcji i wbudowywania mieszanki.

Zakres i cestotliwos¢ bada i pomiar6w przy wykonywaniu warstwy w#acej i scieralnej podano w
tablicy 4.

Tablica 4. Badania i pomiary w trakcie wykonywaniarob6t
Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna czestotliwosé
i pomiarow badan i pomiarow
1. | Penetracja, temperatura Dladtej dostawy lecz nie
migknienia i cagliwos¢ asfaltu rzadziej nikazde 100 ton
2. | Wiaciwosci kruszywa Min. jedno badanie na
i wypetniacza kazde:
wedtug tabl.1,2,3 n/n SST grysy - 1000 ton
- uziarnienie piasek famany - 500 ton
wypetniacz - 300 ton
- castki pon. 0,075 mm j-w.
- wska&nik piaskowy piasek tamany- 500 ton
- ksztatt ziarn grysy - 1500 ton
- §cieralng¢ w bgbnie kulowym L.A. grysy - 4000 ton
3. | Temperatura sktadnikow Dozongly

mieszanki mineralno-asfaltowej

»

Dozowanie sktadnikow J-W.
5. | Wyghd mieszanki mineralno- asfaltowgjKazdy pojazd po zatadunku i v
czasie wbudowywania
6. | Temperatura mieszanki jow.
mineralno-asfaltowej
7. | Sklad mieszanki mineralno-

asfaltowej:
a) zawartéc asfaltu, 1 raz dziennie
b) skiad granulometryczny

8. | Zagszczenie mieszanki Dozongty
mineralno-asfaltowej

9. | Cechy fizyko-mechaniczne 1 raz na 1000 ton
mieszanki mineralno-asfaltowej mieszanki, jednigkrpadziej

niz raz dziennie
a) stabilné¢ i odksztatcenie

b) zawarté¢ wolnej przestrzeni

c) wypetnienie wolnej przestrzeni
d) koleinowanie Jedno badanie nak@dym pasie
ruchu

12. | Grubag¢ warstwy
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13. | Szerok& warstwy
14. | Spadki poprzeczne Na hieo
15. | ROwné¢ poprzeczna i podima
16. | Rzdne wysokéciowe warstwy
17. | Uksztaltowanie osi w planie
18. | Wyghd zewrgtrzny

6.3.1. Badanie wigciwasci materiatow

Sprawdzenie wixiwosci materiatdw polega na zbadaniu i poréwnaniu wgmikz wymaganiami
podanymi w p.2.3 n/n SST oraz w recepcie.

6.3.2. Sprawdzenie temperatury asfaltu i sktadnikdweszanki betonu asfaltowego

Sprawdzenie temperatury asfaltu polega na dokonadarytu z termometru zainstalowanego na
zbiorniku, a kruszyw - na odczytaniu z termometraksymalnej temperatury z doktadnia +2°C
oraz na kontroli bizgcej odczytow na monitorze lub wydruku komputera.

Wymagane temperatury podano w p. 5.4 n/n SST.

6.3.3. Sprawdzenie dozowania sktadnikow mieszamtobu asfaltowego

Sprawdzenie prawidtovgoi dozowania sktadnikdw mieszanki betonu asfaltawpglega na kontroli
urzagdzen dozupcych poszczegdllne sktadniki, wydruku komputera zdadd oraz na poréwnaniu
wynikow z recept.

Tolerancje dozowania nailg przyjmowa zgodnie z p.5.4 n/n SST.

6.3.4. Sprawdzenie wygdu mieszanki betonu asfaltowego

Sprawdzenie wyghu mieszanki betonu asfaltowego polega na ocerdeakiej jej wyghdu w czasie
produkgcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

Wymagania dla wygldu zewrtrznego podano w p.5.9.8 n/n SST.

6.3.5. Sprawdzenie temperatury mieszanki betonalisivego
Sprawdzenie temperatury mieszanki betonu asfaltowmsiega na kilkakrotnym zanurzeniu w niej
termometru i odczytaniu maksymalnej temperaturgktatingcia +2°C.

Wymagane temperatury mieszanki betonu asfaltow&gglono w p. 5.4 n/n SST.

6.3.6. Sprawdzenie skladu oraz sgawasci mieszanki betonu asfaltowego

Sprawdzenie sktadu oraz w&awosci mieszanki mineralno-asfaltowej polega na poluanedniej
prébki, wykonaniu badawg PN-S-04001 [9] oraz BN-70/8931-09 [8] i poréwia wynikéw z
recepd.

Prébki do kontroli skltadu oraz badatasciwosci mieszanki naley pobierg w miejscu wbudowania
mieszanki po roztzeniu przez uktadatk

Czé¢ probki o masie 15 kg powinna dyprzeznaczona do ekstrakcji, ¢ do wykonania
wzorcowych probek Marshalla, a pozostateséz stanowt bedzie probk "swiadek".

W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji wedlug PN-S-@#(J9] nalery obliczy¢ zawartdé¢ asfaltu, a
pozostate kruszywo przesiav celu kontroli sktadu granulometrycznego. Dopusiae tolerancje dla
kruszywa i asfaltu podano w p.5.4.
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Oznaczenie zawaloi wolnej przestrzeni i wypetnienia wolnej przesmmz w prébkach Marshalla
nalezy wykona wg PN-S-04001 [9], stabildé i odksztatcenie - wg BN-70/89312-09 [8].

Whyniki badania sktadu i cech fizyko-mechanicznychesmanki betonu asfaltowego powinnyéby
zgodne z receptaboratoryjm.

6.3.7. Sprawdzenie prawidtowm zagszczania mieszanki betonu asfaltowego

Sprawdzenie prawidiowoi zagszczania mieszanki mineralno-asfaltowej polega ralabiu
zgodndci z przygtymi zataeniami w PZJ i zasadami podanymi w p.5.7 n/n SST.

6.3.8. Sprawdzenie cech geometrycznych wykonywamaegtwy

Badania cech geometrycznych wykonywanej warstwyegel na cigtej kontroli zgodnéci z
wymaganiami podanymi w p.5.%:8.9.8 n/n SST.

6.3.9. Sprawdzenieg@tza poprzecznego i poditego

Sprawdzenie zkza poprzecznego i podinego polega na higcej kontroli zgodnéci z wymaganiami
okreslonymi w p.5.9.10 n/n SST.

6.3.10. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego wykonywanej warstwy

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego wykonywanej warstwy polega nagiej ocenie wizualnej
powierzchni pod wzglhdem zgodnéci z wymaganiami podanymi w p.5.9.10 n/n SST.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

6.4.1. Pobieranie probek

Probki do bada o srednicy 100,50,5 mm pobiera siwiertnica, ktorej koronka o diamentowej
krawedzi tracej zapewnia gtadkdé bocznej powierzchni probki.

Probki powinny by transportowane i przechowywane w zakrytych skraghk w pozycji na ptask.
Probki powinny by przechowywane w suchym pomieszczeniu i nie zmara na bezpwoednie
nastonecznienie.

6.4.2. Badanie zagszczenia i wolnej przestrzeni

Wskaznik zag:szczenia oblicza siprzez poréwnanieggtaici pozornej prébki wyeitej z warstwy do
gestasci pozornejsredniej wzorcowej probki zagzczonej wg metody Marshalla i wyea st w
procentach.

Oznaczenie zawaroi wolnej przestrzeni w probkach wygtych z warstwy natey wykona wg PN-
S-04001 [10].

Minimalna czstotliwos¢ bada - 2 prébki z kadego pasa o dtugoi do 1 km.

6.4.3. Badanie odpornii na koleinowanie

Odpornad¢ na koleinowanie naky bad& na probkach grednicy 200 mm wg BS 598 Part 110 w
temperaturze 8C zgodnie z procedapodan w ,Katalogu Wzmocnig i Remontéw Nawierzchni”
IBDIM 2001. [15].

Minimalna czstotliwos¢ bada - 1 prébka z kadego pasa o dtugoi do 1 km.
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6.4.4. Pomiar grubgci
Pomiar grubéci nalezy przeprowadzi na probkach wyetych z warstwy z agstotliwoicia podam w
p.6.4.2.

6.4.5. Badania cech geometrycznych warstwy

6.4.5.1.Pomiar szerolci

Sprawdzenie szeroko warstwy wykonuje i przez pomiar bezgcedni t&ma miernicz, nie
rzadziej nk co 100 m.

6.4.5.2.Pomiar rowngci podtuinej i poprzecznej warstwy

Sprawdzenie rowrigi podiwnej naley wykona dla catego odcinka warstwy nawierzchni przy
uzyciu planografu wedtug BN-68/8931-04 [7] dlazkego pasa ruchu.

Do pomiaréw rownéci poprzecznej nawierzchni nalestosowa metod réwnowang metodzie taty i
klina, okr&lonych w BN-68/8931-04 [7]. Pomiary nalewykonywa& nie rzadziej i co 5 m.

6.4.5.3.Pomiar spadkow poprzecznych

Spadki poprzeczne nalemierzy za pomog taty i poziomicy, nie rzadziej ficol00 m i w punktach
gtéwnych kadego tuku poziomego.

6.4.5.4.Redne wysokgciowe warstwy

Rzedne wysokéciowe naley sprawdzéa na kravedzi warstwy co 100 m.

6.4.5.5.Uksztaltowanie osi warstwy

Uksztattowanie osi warstwy w planie nafesprawdza poprzez pomiary geodezyjne w przekrojach
podanych w dokumentacji projektowej, lecz nie rzejdziz co 100 m i w punktach gtéwnych idego
luku poziomego.

6.4.6. Sprawdzenie kraglzi

Sprawdzenie kragdzi naley wykona& poprzez wizualp ocere krawedzi pod wzgtdem
uksztattowania i rowrii.

6.4.7. Sprawdzenie obramowania warstwy

Obramowanie warstwy nale sprawdzt poprzez pomiar wysokoi gornej krawdzi warstwy
wzgledem krawznika oraz oceg wizualrg wygladu obramowania na catej diugd ocenianego
odcinka.

6.4.8. Sprawdzenieg@tzy

Sprawdzenie zkza poprzecznego i poditego polega na ocenie wizualnej i sprawdzeniu réeing
rejonie zhcza.

6.4.9. Sprawdzenie stanu zegirznego warstwy
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Sprawdzenie wyghlu zewrtrznego nalgy wykona& poprzez bezpmednie ogidziny warstwy na
calej diugdci wykonanego odcinka.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00

Jednostl obmiarow jest 1 "iwarstwyscieralnej grubéci 4 cm AC 11 S KR 5-6, warstwy wiacej
grubdici 8 cm z betonu asfaltowego. AC 16 W KR 5Layf warstwyscieralnej grubéci 4 cm AC 8
SKR 1-2,

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00

8.2.  Rodzaje odbioréw robot

Roboty zwizane z wykonaniem warstwicieralnej i whzacej obejmuj:
a) odbior czsciowy,

b) odbior ostateczny,

c¢) odbiér pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.00.00.00 "Wymizagogdlne".

0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Ogdblne wymagania dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee podstawy ptatrgi podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 favarstwyscieralnej obejmuije:

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— o0znakowanie robdt,

- dostarczenie materiatdw podstawowych i pomocniczych

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego zgodregjtwierdzog receps laboratoryjma,
— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- wbudowanie témy asfaltowo-kauczukowej nageizach poprzecznych i podiaych,

— posmarowanie asfaltem powierzchni styku warstwazMsznikami i urzdzeniami obcymi,

— wbudowanie mieszanki zgodnie z zaloa grubdcia, szerokécia i profilem, z zachowaniem
projektowanej niwelety,

— zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
- przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych wiciwosci materiatdw, mieszanki i warstwy
nawierzchni.

Cena wykonania 1 favarstwy whazacej obejmuije:
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opracowanie recepty laboratoryjnej,

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt,

dostarczenie materiatdw podstawowych i pomocniczych

wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego zgodreejtwierdzomn receps laboratoryjn,
transport mieszanki na miejsce wbudowania,

wbudowanie témy asfaltowo-kauczukowej nagezach poprzecznych i podiaych,
posmarowanie asfaltem powierzchni styku warstwamkznikami i urzdzeniami obcymi,
wbudowanie mieszanki zgodnie z zalog grubdGcia, szerokécia i profilem, z zachowaniem
projektowanej niwelety,

zag;szczenie mieszanki betonu asfaltowego,

przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wigciwosci materiatdbw, mieszanki i warstwy
nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowewNazchnie asfaltowe.

2. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchrogalve. Podziaty, nazwy,
okr&lenia.

3. PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacaikany do mas
bitumicznych.

4, PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamdoa@awierzchni
drogowych.

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa ndtwao nawierzchni
drogowych; piasek.

6. PN-EN-12591 Asfalt i produkty asfaltowe. Bityigho uktadania. Specyfikacje.

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rédghnawierzchni planografem
i latg.

8. BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotnisko®enaczenie stabildoi i
odksztalcenia mas mineralno-asfaltowych.

9. PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody hadas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych.

10. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa ndt@ao nawierzchni

drogowychZwir i mieszanka.

10.2.  Inne dokumenty

11. Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchi®rodatnych i Pétsztywnych - IBDiM, Warszawa
-1997.

12. Procedury badalo projektowania sktadu i kontroli mieszanek mateo-asfaltowych -
Zeszyt 64 IBDiM, Warszawa 2002.

13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroastatigowe. TWT-PAD-2003 — Zeszyt Nr
65 IBDiM, Warszawa 2003.

14. Ogoblne Specyfikacje Techniczne OST D.05.03N#Hwierzchnia z betonu asfaltowego” -
Wyd. GDDP 2001.
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